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Como comenzar con WinPLC

WARNING

Thank you for purchasing automation equipment from Automationdirect.com™. We want your
new DirectLOGIC™ automation equipment to operate safely. Anyone who installs or uses this
equipment should read this publication (and any other relevant publications) before installing or
operating the equipment.

To minimize the risk of potential safety problems, you should follow all applicable local and
national codes that regulate the installation and operation of your equipment. These codes vary
from area to area and usually change with time. It is your responsibility to determine which codes
should be followed, and to verify that the equipment, installation, and operation is in compliance
with the latest revision of these codes.

At a minimum, you should follow all applicable sections of the National Fire Code, National
Electrical Code, and the codes of the National Electrical Manufacturer's Association (NEMA). There
may be local regulatory or government offices that can also help determine which codes and
standards are necessary for safe installation and operation.

Equipment damage or serious injury to personnel can result from the failure to follow all applicable
codes and standards. We do not guarantee the products described in this publication are suitable
for your particular application, nor do we assume any responsibility for your product design,
installation, or operation.

If you have any questions concerning the installation or operation of this equipment, or if you need
additional information, please call us at 770-844-4200.

This publication is based on information that was available at the time it was printed. At
Automationdirect.com E we constantly strive to improve our products and services, so we reserve
the right to make changes to the products and/or publications at any time without notice and
without any obligation. This publication may also discuss features that may not be available in
certain revisions of the product.

This publication may contain references to products produced and/or offered by other companies.
The product and company nhames may be trademarked and are the sole property of their respective
owners. Automationdirect.comE disclaims any proprietary interest in the marks and names of
others.

Copyright 2005, Automationdirect.com™ Incorporated
All Rights Reserved

No part of this manual shall be copied, reproduced, or transmitted in any way without the prior,
written consent of Automationdirect.com™ Incorporated. Automationdirect.com™ retains the
exclusive rights to all information included in this document.
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Como comenzar con WinPLC

ADVERTENCIA

Gracias por comprar un equipo de automatizaciéon de Automationdirect.com™. Quisiéramos que
Su nuevo equipo de automatizacion funcione con seguridad. Cualquier persona que instala o use
este equipo debe leer esta publicacién (y cualquiera otras publicaciones relacionadas) antes de
instalar o de funcionar este equipo.

Para reducir al minimo el riesgo de problemas de seguridad potenciales, usted debe seguir todos los
codigos locales y nacionales aplicables que regulen la instalacion y la operaciéon de su equipo. Estos
codigos varian de area a area y cambian generalmente con el tiempo. Es su responsabilidad
determinar qué codigos deben ser seguidos, y verificar que el equipo, la instalacion, y la operacion
esté de acuerdo con la Ultima revision de estos reglamentos.

Como minimo, usted debe seguir todas las secciones aplicables del coédigo National Fire Code,
National Electrical Code, y los reglamentosde la National Electrical Manufacturer's Association
(NEMA)). Puede haber oficinas gubernamentales reguladoras o locales que pueden también ayudar a
determinar qué reglamentos y estandares son necesarios para una instalacion y una operacion
seguras.

Dafios de equipo o lesion seria al personal pueden resultar de la falla de seguir todos los reglamentos
y estandares aplicables. No garantizamos que los productos descritos en esta publicacion son
convenientes para su uso particular, ni asumimos cualquier responsabilidad en el disefio de su
producto, instalacién u operacion.

Si usted tiene cualquiera pregunta referentes a la instalaciéon o a la operacién de este equipo, 0 si
usted necesita informacion adicional, llAmenos por favor en 770-844-4200.

Esta publicacion se basa en la informacién que estaba disponible cuando fue impresa. En
Automationdirect.com™ nos esforzamos constantemente en mejorar nuestros productos y
servicios, asi que nos reservamos el derecho de hacer cambios a los productos y/o las publicaciones
en cualquier momento sin aviso previo y sin ninguna obligaciéon. Esta publicacion puede también
discutir funciones que pueden no estar disponibles en ciertas revisiones del producto.

Marcas reqgistradas

Esta publicacion puede contener referencias a productos producidos y/o ofrecidos por otras
comparniias. Los nombres de productos y de compafiias pueden ser marca registrada y son propiedad
Unica de sus duefios respectivos. Automationdirect.com™ niega cualquier interés propietario en las
marcas y los nombres de otros.

Copyright 2005, Automationdirect.com™ Incorporated
Todos los derechos reservados

No se copiara, sera reproducido, o transmitido ninguna parte de este manual de cualquier manera sin
el el consentimiento anterior, por escrito de Automationdirect.com™ Incorporated.

Automationdirect.com™ mantiene los derechos exclusivos a toda la informacioén incluida en este
documento.
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REVISIONES DEL MANUAL

Si Ud nos contacta en relacion a este manual, por favor incluya este niUmero de revision.

Titulo: Instalacion y Operacion del WinPLC y Modulo H2-SERIO
Manual Numero: H2-WPLC-M-SP

Original 4/99 Edicion Original
PRy Descrito el uso de T&D ESP
2a. Edicion 12/99 Agregado el H2-SERIO Capitulo 2
3a. Edicion 3/01 Agregado el Workbench en el Capitulo 3

Original en espafiol 7/05 Edicion original en espafiol; algunas pequefias correcciones o adaptaciones
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Como comenzar

Descripcion del manual

Descripcion de este documento
El manual del WinPLC y del médulo serial de E/S describe la instalacion de los mdédulos,
de la configuracion de los puertos, del consumo de corriente y de la operacion basica del
WiInPLC y de los mddulos seriales de 1/0. Hay también una breve discusion del cableado
de Ethernet.

Otros materiales de referencia
Usted puede encontrar otras publicaciones técnicas Utiles para su uso. Para informacion
técnica relacionada con el software de control BASADO en PC con Windows CE ®, vea por
favor a la publicacidon apropiada para esos productos. Para mas informacion sobre los
productos deDirectLOGIC™ products, usted puede leer lo siguiente:

* DL205 Installation and I/0 Manual
* HX-ERM/EBC Manual

* DL205 Analog Manual (D2-ANLG-M)
¢ Hx-CTRIO Manual

Quién debe leer este manual
Usted encontrara el manual de WIinPLC provechoso si usted ha decidido utilizar lo
siguiente:
» WIinPLC funcionando con un software de control basado en computadoras PC
» Nuestras entradas y salidas de la familia DL205

Usted encontrara que es provechoso.estar familiarizados con comunicaciones Ethernet y
con la configuracion y la instalacion de PLCs. Es también esencial una comprension de
reglamentos eléctricos y de control industrial.

Apoyo Técnico
Nos esforzamosen hacer nuestros manuales los mejores en la industria. Confiamos en su
relaimentacion para hacernos saber si estamos alcanzando nuestra meta. Si no puede
encontrar la soluciéon a su aplicacion particular, o, si por cualquier razén necesita
asistencia técnica adicional, por favor llamenos al teléfono 770-844-4200.

Nuestro grupo de apoyo técnico puede trabajar con Ud. para contestar a sus preguntas.
Ellos estan disponibles de Lunes a Viernes desde las 9:00 hasta las 18:00 horas, hora de
Nueva York. También le sugerimos que visite nuestro sitio de Internet en donde puede
encontrar informacién técnica sobre nuestros productos y comercial de nuestra compafia.

Visitenos en www.automationdirect.com.

Simbolos Especiales

Cuando vea el icono de la “libreta” en el margen izquierdo, el parrafo a la derecha es una
— nota especial.

Cuando vea el icono de “exclamaciéon” en el margen izquierdo, el parrafo a la derecha es
una advertencia. Esta informacion puede prevenir una lesion, pérdida de prpiedad, o
aun muerte (en casos extremos ).
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Como comenzar

Descripcion de WIinPLC

El WIinPLC (nimero de pieza H2-WPLC1-xx) es una CPU de plataforma abierta que
funciona el sistema operativo de de Windows CE. Se usa en vez de la CPU en la base de
un PLC DL205 y "conversa" a través de la placa trasera a los mdédulos estandares de
entradas y de salidas digitales y anélogas.

El sistema operativo de Windows CE es un favorito familiar para sistemas enbutidos en
una gran variedad de usos. Usar el Windows CE en el WIinPLC lo hace una plataforma
flexible de control con la capacidad de funcionar software de control en computadoras
PC de una variadad de fuentes, asi como programas en Visual Basic y Visual C.

El sistema operativo reside en el mdédulo y no requiere respaldo por baterias. El programa
de usuario es respaldado por una bateria de litio de cinco afios de duracion.

Las caracteristicas de funcionamiento del WinPLC seran determinadas en gran parte por
el software de control que funciona en él. El abastecedor de software de control en PCs
elige como utilizar las caracteristicas disponibles en la implementacion del producto.

Bateria Puerto RS232C

g, i Puerto Ethernet
DIP Switches o Tl T L 10BaseT

Las funciones dependen de la implementacion del software
El apoyo a las caracteristicas siguientes depende de la implementacion del software de
control en la computadora PC:
* la frecuencia de las actualizaciones de E/S
« el apoyo disponible para las comunicaciones de RS232C
* el uso de los DIP switches
* el uso de los LEDs

Si usted esta usando Visual Basic para CE o Visual C para la version CE del WinPLC, usted
recibira un SDK (kit de desarrollo de software), una utilidad llamada WinPLC Workbench,
y software de observacion llamado Viewer. El programa SDK le provee funciones para
tener acceso a las funciones arriba descritas, el WinPLC Workbench le dara medios de
instalar el WIinPLC, y el Viewer le permitir4 cargar su programa en Visual Basic para CE o
C Visual para CE al WinPLC.
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Los indicadores LEDS del WInPLC

El mdédulo de WInPLC tiene cuatro luces indicadoras LED. ElI LED PWR (energia) verde y
los LED RUN son individualmente programables. Su significado exacto dependera del
software de control PC-BASADO que usted esta utilizando. EI LED LINK verde tiene una
funcion doble. Indica que la unidad esta conectada con éxito con una red de Ethernet e
indica que hay actividad en la red. El LED LINK encendera intermitentemente para indicar
que ve trafico en Ethernet. EI LED LINK centelleard mas rapidamente para indicar un
aumento en actividad de la red. El LED ERROR rojo se enciende constante para indicar
que ha ocurrido un error de hardware interno al WinPLC.

| ERRORA
H2-WPLC1

Colocando el H2-WPLCx en la base DL205

El H2-WPLC se enchufa en la ranura de la "CPU" de cualquier base DL205.

« localice los surcos en la parte interior superior e inferior de la base DL205 y
cologque el mdédulo con los surcos y resbale el médulo dentro de la ranura hasta
que la cara del médulo es rasante con la fuente de alimentacion

» Empuje hacia adentro los clips de retencién para asegurar el médulo.

f ADVERTENCIA: Para reducir el riesgo de choque eléctrico, heridas o dafio al

equipo, siempre desconecte la alimentacion de electricidad antes de instalar o
remove cualquer componente de sistema.

Empuje las orejas de
retencidn para
asegurar el moédulo
a la base DL205.

Alinear el H2-WPLC1
con los surcos en la
base y deslizarlo hacia
adentro.
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Cableado y aterramiento el PLC DL205

La fuente de alimentaciéon del PLC DL205 es una parte integral de la base. El PLC DL205
tiene tres opciones de alimentaciéon: 12/24VCC, 125VCC, y 120/240VCA. Estas bases
tiene diversos modelos, de 3, 4, 6 y 9 ranuras.

El diagrama muestra las conexiones a los terminales situados en la fuente de alimentacion
de las bases DL205. Los terminales de la base pueden aceptar cables con secciéon de hasta
16 AWG. Ud. puede poder usar un cable mas grande dependiendo del tipo de alambre
usado, pero 16AWG es el tamafio recomendado.

Terminal de la base de Terminal de la base de Terminal de la base de
120/240 VCA 12/24 VCC 125 vVCC
) o 5L r—
a5 - 264 VGCA 12 - 24 VOG 1?5:-264\!{‘{:
24 VOG 24NCE
P R L % 7.1 I 1

NOTA: Usted puede alimentar la base con 120 o 240 VCA en los terminales de corriente
—1 alterna. No se necesita cableado o puentes especiales como con algunos de los otros
=l productos de DirectLOGIC™,

/'\ ADVERTENCIA: Una vez que el cableado de alimentacion esté conectado, instale la
" « )\ Cubierta protectora plastica. Cuando se quita la cubierta hay un riesgo de choque
eléctrico si usted toca accidentalmente el cableado o los terminales de cableado.

Instalacion y operacién del WINPLC y médulos H2-SERIO <] —§
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Cables de la Red 10BaseT

El H2-WPLC usa el estandar 10BaseT de Ethernet.| El estandar 10BaseT utiliza cables
de pares trenzados de conductores de cobre.

Conexionesl0BaseT H2-WPLC-xX

El H2-WPLC tiene un enchufe hembra modular
que acepta los enchufes con conector RJ45. El
cable UTP (Pares trenzados sin blindaje) es
clasificado segun su capacidad de transmision de
datos (ancho de banda) y se le da un nimero de
"categoria’". Recomendamos fuertemente usar un
cable Categoria 5 para todas las conexiones de
10BaseT de Ethernet. Para tener una red
conveniente y confiable, recomendamos que
usted compre los cables comercialmente
fabricados (cables con los conectores ya unidos).

Puerto Serial
RJ12 (RS232)

RJ45 para 10BaseT

10BaseT Conector de
Para conectar un H2-WPLC (o una PC) con un hub o un repetidor, 8 clavijas RJ45
use un cable patch (a veces llamado cable straight-through o (8P8C)

directo). El cable usado para conectar una PC directamente con un
WInPLC o para conectar dos cubos se llama un cable crossover
(cruzado).

El diagrama de abajo ilustra las conexiones normales en el conector
RJ45. Recomendamos que todos los cables 10BaseT de WinPLC
sean categoria 5, cable UTP.

ht-through)

1
F 2
3 3
4 &
o 5
] ]
¥ T
i H

Ru45 RidE RI45

@ NOTA: Vea la pagina 1-7 para las restricciones de distancia con la norma 10BaseT.
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Longitud de cable maxima con Ethernet

La distancia maxima por segmento de cable 10BaseT es 100 metros o 328 pies. Los
repetidores amplian la distancia. Cada segmento de cable unido a un repetidor puede ser
de hasta 100 metros. Dos repetidores conectados juntos prolongan la distancia total a
300 metros.

Limitaciones de distancia con 10BaseT

100 meters 100 meters
(328 feet) (328 feet)

o
100 meters )
100 meters
(328 feet) \\ 100 meters / (328 feet)
'.f (328 feet) J

Clavijas del puerto serial del H2-WPLC-xx

Asignaciones de clavijas para: Conector hembra
el puerto serial de H2-WPLC-xx RJ12 (6P6C)

1 0V Consxion (-} (GND)
2z 5V Conexidn (+)
3 RXD Receive Data (R6232C)
4 TXD Transmit Data (RS232C)
§ RIS Requestio Send
6§ 0V  Sefial de D Voll (GND}

Expansion de la base DL205

Es posible agregar una base de expansion con un controlador H2-EBC cuando se usa
Think & Do. Esta expansion necesita de un moédulo H2-ERM en la base local donde se
encuentra el WinPLC. Vea mas detalles en los manules correspondientes de ERM y EBC.

Instalacién y operacién del WINPLC y médulos H2-SERIO <] —7/
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Consumo de corriente para el DL205 con H2-WPLC1-xx

Manejo de la fuente de poder de la base DL205

Al determinar qué moédulos de E/S usted utilizara en el sistema WinPLC DL205, es
importante recordar que hay una cantidad limitada de potencia disponible en la fuente de
alimentacion de la base. Abajo hay una tabla que muestra la corriente disponible de las
fuentes de alimentacién DL205 y una tabla que muestra la corriente maxima consumida
por el WinPLC y cada uno de los médulos de E/S usados por el WinPLC. Después de estas
dos tablas hay un ejemplo de una hoja de calculo y luego una hoja de calculo en blanco
que usted puede usar para sus propios célculos.

Si los moédulos de E/S que usted escoje exceden la corriente maxima disponible de las
fuentes de alimentacion de las bases mas pequefias DL205, usted necesitara utilizar una
base de D2-09B-1. Esta base provee mas corriente que las otras bases, como usted
puede ver en la tabla abajo.

ADVERTENCIA: Es muy importante calcular el consumo de corriente. Si usted
excede el consumo de corriente, el sistema puede funcionar de una manera
imprevisible que puede dar lugar a un riesgo de dafios corporales o del equipo.

Especificaciones de corriente con WIinPLC

La tabla siguiente muestra la cantidad de corriente eléctrica disponible en los dos voltajes
suministrados por la base DL205.Y Use estos valores al calcular el consumo de corriente
en su sistema.

La fuente de poder auxiliar 24V mencionada en la tabla estd disponible en los terminales
de la base. Usted puede conectar esta fuente con aparatos externos o moédulos de E/S de
la familia DL205 que requieren 24VCC, pero asegurese de no exceder la corriente
maxima.

Bases Corriente en 5 VCC Corriente en 24VCC
D2-03B 1 1550 mA 200 mA
D2-04B 1 1550 mA 200 mA
D2-06B 1 1550 mA 200 mA
D2-09B 1 2600 mA 300 mA

D2-03BDC-1 1550 mA Ninguna
D2-04BDC-1 1550 mA Ninguna
D2-06BDC-1 1550 mA Ninguna
D2-09BDC-1 2600 mA Ninguna
D2-03BDC-2 1550 mA 200 mA
D2-04BDC-2 1550 mA 200 mA
D2-06BDC-2 1550 mA 200 mA
D2-09BDC-2 2600 mA 300 mA

1-8
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Consumo de corriente de los médulos DL205

La tabla de abajo muestra la cantidad maxima de corriente eléctrica necesaria para
alimentar cada uno de los mdédulos de entradas y salidas o la CPU WinPLC. Use estos
valores al calcular el consumo de corriente en su sistema

Consumo de corriente para el sistema DL205 con H2-WPLC

Aparato Corriente en Corriente en Aparato Corriente en Corriente en
P 5V (mA) 24V (ma) 5V (mA) 24 V (ma)
Modulos de relevadores

CPUs
H2-WPLCxx 680 0 D2:04TRS 250 0
H2-EBC 530 o D2-08TR 250 0

F2-08TR
H2-EBC-F 670 0 F2.08RRS 670 0
Moédulos de entradas CC D2-12TR 450 0
Bgﬁgﬁgi_z igo 0 Médulo Combinacion Input/Output
D2-32ND3 25 0 D2-0S8CDR 200 80
D2-32ND32 50 0 Modulos de sefales analogas
Modulos de entradas CA F204AD-1 50 80
D2-08NA1 50 0 F2-04AD-1L 50 90mA @12V
D2:08NA2 100 0 F2:04AD-2 60 80
D2-16NA 100 0 F2-04AD-2L 60 90mMmA @12V
Modulos Simulador de entradas F208AD-1 50 80
F2-08SIM 50 0 F2:08AD2 50 80

3 . F2-02DA-1 40 60

Modulos de salidas CC

F2-02DA-1L 40 70mA @12V
D2-04TD1 60 20
D2.08TD1 100 o F2-02DA2 40 60
D216TDL2 200 0 F2-02DA2L 40 70mA @12V
D2.16TD2.2 200 o F2-02DAS-1 100 50
D2-32TD1 350 0 F2-02DAS-2 100 60
D2-32TD2 350 0 F2-08DA2 60 90
Modulos de salidas CA F2-4AD2DA 60 80
D2-08TA 250 0 F2-04RTD 90 0
F2-08TA 250 0 F2-04THM 110 60
D2-12TA 350 0 Médulos de especialidad

H2-ERM (F)  320(450) 60

H2-CTRIO 400 60
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Como comenzar

Ejemplo de céalculo de consumo de corriente
El ejemplo siguiente muestra como calcular el consumo de corriente para el sistema DL205.

Base # _1 Tipo de aparato 5 VCC (mA) 24 VJCC externo
mA

Corriente disponible en la base (MA)

Base D2-09B-1 2,600 300

Corriente consumida por cada mdédulo

Ranura de la CPU H2-WPLC-xx 480 0
Ranura O D2-16ND3-2 100 0
Ranura 1 D2-16ND3-2 100 0
Ranura 2 D2-16NA 100 0
Ranura 3 F2-04AD-1 50 100
Ranura 4 F2-02DA-1 40 80
Ranura 5 D2-08TA 250 0
Ranura 6 D2-08TD1 100 0
Ranura 7 D2-08TR 250

Otros

Interface de Operador DV-1000 150

Corriente maxima consumida 1820 180
Corriente restante disponible 2600-1820=780 300-180=120

1. Usando la tabla en la péagina anterior, llene la informacién para la fuente de
alimentacion de la base, el WinPLC-xx, los médulos de E/S y cualquier otro dispositivo
que use corriente del sistema incluyendo aparatos que utilizan 24 VCC de salida.
Preste atencion especial a la corriente suministrada por la fuente de poder de la base.
La base de 9 ranuras tiene una capacidad de corriente mas grande que las bases mas
pequefias.

2. Sume las corrientes comenzando con la linea de laranura de la CPU hasta la categoria
"otros". El resultado se coloca en la linea "corriente méxima consumida".

3. Reste la linea "corriente maxima consumida" de la linea "corriente disponible en la
base ". Coloque el resultado en la linea "Corriente restante disponible".

4. Si la"corriente maxima consumida" es mayor que "corriente disponible en la base"
en cualquiera de las dos columnas, la corriente disponible sera excedida. No sera
seguro usar esta configuracion, y usted debera estudiar otra forma de configurar su
sistem de entradas y salidas.
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Como comenzar

Hoja de célculo del consumo de corriente

Se suministra este formulario en blanco para que Ud haga una copia y lo use en sus
célculos de consumo de corriente.

Base # _ Tipo de aparato 5 VVC (mA) 24 VWC (mA)

Corriente disponible

Base

Corriente consumida

Ranura de la CPU

Ranura O

Ranura 1

Ranura 2

Ranura 3

Ranura 4

Ranura 5

Ranura 6

Ranura 7

Otros
Corriente disponible en la base

Maxima corriente requerida
Corriente restante disponible

1. Usando la tabla en la pagina anterior, complete la informacién de las fuentes de poder
de la base, el WIinPLC-xx, los mdédulos de E/S y cualquier otro aparato que utilice
energia del sistema incluyendo los dispositivos que utilizan los 24 VCC de salida.
Preste atencion especial a la corriente suministrada por la fuente de poder de la base.
La base de 9 ranuras tiene una capacidad de corriente mas grande que las bases mas
pequefas.

2. Agregue las columnas de corriente comenzando con la linea de la Ranura de la CPU

y siga llenando datos para abajo hasta la categoria "Otros". Coloque el total de la suma
en la linea "Maxima corriente requerida’.

3. Reste la linea "Maxima corriente requerida’ de la linea "Corriente disponible en la
base". Coloque la diferencia en la linea "Corriente restante disponible”.

4. Si la "Maxima corriente requerida" es mayor que "Corriente disponible en la base"
en cualquiera de las dos columnas, el consumo de corriente excedera la capacidad .No
serd seguro utilizar esta configuracién, y usted necesitara reestructurar sus E/S.
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Como comenzar

Localizacion de la etiqueta de direccion de Ethernet

Direccion de Ethernet

Se asigna a cada mddulo una direccion
Unica de Ethernet en la fabrica y no se
puede cambiar. Es un numero de doce
digitos (seis pares de numeros
hexadecimales) y se imprime en una
etiqueta pegada permanentemente al
maodulo de WinPLC.

Direccion de Ethernet de fabrica
(Direccion MAC )

Configurando el WinPLC

Si usted esté utilizando Think & Do Studio, version 6.1 o mas nueva, vea el capitulo 2,
operacion para uso general del uso del Workbench Utility, para ayudarle a instalar el
WinPLC.

Si usted esta Think & Do Studio, Version 5.2 or 5.3, version 5.2 0 5.3, vea el apéndice A,
usando la utilidad ESP para configurar el WinPLC cuando usa Think & Do Studio, para
ayudarle a instalar el WinPLC.
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Como comenzar

Diagnosticando problemas de cables de redes

Si usted estéa teniendo problemas de comunicacion, intercambiar los cables es uno de los
procedimientos de diagnostico mas simples que usted puede realizar. Si la red funciona
correctamente con un cable diferente, usted ha aislado y ha resuelto el problema. Si es
posible, use un cable corto para probar la red porque los problemas con funcionamientos
de cable mas largos pueden ser mas dificiles de diagnosticar y son mas a menudo
intermitentes.

Si usted no puede intercambiar los cables, verifique la operaciéon apropiada del resto de
los componentes de la red. Usted tiene probablemente un problema de cables si usted
ha verificado que:

* El mdédulo WInPLC esta funcionando correctamente.
* La configuracién del médulo WInPLC esta correcta.
« el programa de control esta correcto.

» Todos los hubs estan trabajando correctamente.

* La configuracion de Windows esta correcta.

e La tarjeta del adaptador de red es el tipo correcto, y estd trabajando
correctamente.

Es una buena practica de mantencién probar los cables de red periédicamente y
mantener un registro permanente de las caracteristicas del cable. Hay disponibles varios
instrumentos de prueba del cable para probar las redes 10BaseT. Estos instrumentos
comprobarén las caracteristicas eléctricas del cable, incluyendo:

e Continuidad — Esto es una verificaciobn de que los pares de cables de
comunicacién estan conectados correctamente, y que los alambres tienen
continuidad de extremo a extremo.

» Atenuacion — Esto refiere a la pérdida de sefial en un segmento de cable en la
frecuencia de la sefial de interés. La especificacion 10BaseT permite una pérdida
maxima de la sefial de 11.5 Decibels (DB) para el acoplamiento entero en la
frecuencia de la sefial usada por Ethernet 10Mbps.

» Crosstalk — la interferencia entre cables ocurre cuando una sefal en un par de
alambres electroméagnetico se junta a un par adyacente.

: NOTA: Cualquier diferencia significativa entre las caracteristicas del cable del transmisor
S y el receptor puede causar errores de comunicacion.

Los dispositivos de Ethernet supervisan continuamente la trayectoria "receive data" por
actividad como un medio de verificar su acoplamiento estan trabajando correctamente.
Cuando la red esta ociosa, cada aparato de la red ( incluyendo el médulo WinPLC) envia
una sefial periddica de prueba de acoplamiento para verificar que la red esta trabajando.
Si la sefial de prueba del acoplamiento u otra actividad de red no se recibe
periédicamente, el LED LINK en el médulo de WinPLC se apaga.
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OPERACION DEL
WORKBENCH UTILITY

En este capitulo...

e Descripcion del WinPLC Workbench ...................... 2-2
e Configurando el WIinPLC . . ... ... ... ... . . . . . .. . ... 2-2
2-7

e Supervisando las entradas y salidas .......................

: Nota: Este capitulo se aplica solamente si usted esta utilizando el WinPLC con Think &
—— Do Studio version 6.0 o mas nueva. Utilice el apéndice A si usa el WinPLC con Think &

Do versiones 5.2 or 5.3.




Operacion del WinPLC Workbench Utility

Descripcion del WinPLC Workbench

Configuracion del WinPLC

El WIinPLC Workbench es una utilidad para configurar y para supervisar un sistema de
entradas y salidas con WinPLC. También se usa para cargar nuevas imagenes de ROM en
el WIinPLC. Use el WIinPLC Workbench con un WIinPLC nuevo para configurar su IP
ADDRESS, de tal modo que permita que otros dispositivos o productos de software se
conecten con el WinPLC.

Puesto que el WIinPLC se puede usar con varios paquetes de software y aplicaciones
desarrolladas por el usuario, el WIinPLC Workbench puede ser provechoso en la
localizacion de fallas para verificar que el WIinPLC y sus entradas y salidas estan
funcionando correctamente.

El WinPLC Workbench se puede usar con los siguientes productos actuales de WinPLC.

H2-WPLC1-EN
H2-WPLC2-EN
H2-WPLC3-EN

Configuracion de la PC
Copie los archivos de Workbench a un directorio en su PC.

Recomendamos que usted configure un atajo o una tecla de partida
del programa.

Asegurese de que su PC tenga protocolos

TCP/IP y de IPX/SPC instalados. Para

comprobar, haga clic en la tecla START LEELLS
de su computadora, seleccione Settings y
después seleccione el panel de control.
Seleccione Network y haga clic en la HMetwork Protocols:
lenglieta de protocolos (veéase la figura B etEE Ll Protoso)
adyacente). ™ NwLink IF/SP% Compatible Transpart

Direct-connect WinPLC using a cross over T NwLink NetBIOS
cable (see Section 1). ¥ TCPAP Protocol

Usted puede conectarse con el WinPLC a
través de wuna red; sin embargo,
configurar el IP ADDRESS , la mascara de
subNet, y el Gateway estan mas alla del
alcance de este manual.Vea al
administrador de la red LAN para ayuda
con estos ajustes.

También, instale el médulo de WinPLC
de modo que sea facil encender y apagar
la base.

Identificationl Services  Protocols |.-’-‘«da|:uters| Bindingsl

Bemove Broperties... Wpdate

escriptigh
A nonrgflitable protocal designed for use in small LAN =

Los protocolos IPX/SPX 'y TCP/IP
deben estar instalados en el PC

]$ I Cancel
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Operacion del WinPLC Workbench Utility

Usando WinPLC Workbench para encontrar el WinPLC

Usando la direccion de Ethernet (MAC)
La caracteristica de "captura" puede encontrar

un WInPLC por su direccion de Ethernet (MAC Direccion de
ADDRESS). Esta direccidn se encuentra en la . Ethgrnet |
placa del WinPLC y se configura en la fabrica a3|grf12bzczor 2

Yy no se puede cambiar. La captura es una
manera robusta de localizar el WinPLC para

configurar

(MAC address)

las comunicaciones TCP/IP. La

mayoria de las funciones del Workbench no estan disponibles hasta que se ha establecido
la comunicaciéon TCP/IP.

Nota: Puesto que la caracteristica de captura usa el protocolo IPX/SPX, la PC y el WinPLC
deben estar en la misma red para trabajar correctamente. El Workbench debe ver el
WInPLC mientras que el WinPLC ~ FEERIEEITEE

esta en su estado de boot-up, filiE f;-wﬂmim - Sl

. - L EEIEE Hior e der ey
que es indicado por el LED RUN e R T
que destella verde. : - A |

Siga estos pasos:

Catoh..
Haga clic en “Catch”

Entre la direccién Enter the 12 digit addrezz from the

Ethernet de 12 label on the back of vour WinPLL.
caracteres aqui, haga
iDD:ED:EE:BD:DE:ED

clic en “Next”

. T |
Entet i 13 chgil aaddrase from Heee: 3
b o e back: of o WiePLE A I

_
P Ad S Liihes
1= Ll I
DR Hlea| Catical |
i i, l
SRak
Sipan o 'WinFLCE I Aash [iFiik Free Upd=rligs

bP Bakaiy

Catch! (Step 1) |

M emts Cancel |
Apague y prenda el PLC
Catchl (Step 2) =] Catchl (Step 2) ]|
Pleaze cycle power on your WinPLE. Pleaze cyc r inPLE.
Haga clic en “OK” Success!

Shutdown in 559 seconds...

htde nds...
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Operacion del WinPLC Workbench Utility

Workbench ha encontrado

: c | £z WinPLC Workbench
Sl.J Wln,PL y aparece a winPLCs —Selected WinPLC — Setup
direccion de I"Ethernet en O0EQE2 8007 E3 Type: | HZWPLC Made Addressing... |
la ventana de "WinPLC". El Narie: | el
LED verde RUN también o i e O
debe destellar. Si usted st S tings..
tiene problemas, verifique , .
que USted tiene Ia 1P A e Fiestal DefaultSettlngsl
direccion correcta de ) el
Eth t i [ Device Sigt -
erne y que oram: [ | DiskSe [ oritor 10... |
pr0t080|0 IPX;?;PX e sRed:[ | DiskFre=[ unTesthpp.. |
cargado en su : Flash: | | DRAM Fres: |
Update 05...
DIP: i_fﬂﬂ_ﬁﬂ_ﬂ Batteny: | e LI
— Device Wersions —— 1 Installed Hpoduct [nfa
WinCE
Direccion HaL
Ethernet Booter Wendor Exit

Configurando comunicaciones TCP/IP

Luego, haga clic en

"TCP/IP Settings" para Enable TCP/IP
traer para esta pantalla. Setup
Asegurese de que esté
seleccionado "Enable TCP/IP Setup".

Con "Specify an IP address" seleccionado,
usted puede entrar manualmente el IP
ADDRESS. Entre el IP ADDRESS, "haga clic
en OK"y apague y encienda el PLC WinPLC
para activar la direccion.

Nota: A menos que usted tenga
conocimiento detallado del protocolo IP,
recomendamos que su PC y WinPLC
tengan el mismo subnet mask. Las
configuraciones de DNS y de WINS son
opcionales (véa a su administrador de la
red).

TCP/IP Settings

NOTA: Si el WIinPLC no tiene ninglina
IP ADDRESS, el Workbench exhibe la
IP ADDRESS de la PC en este campo.

TCP/IP 5ettings

v E

s
£ Obtain an P address automatically (DHCF)

—{% Specify an IP address

IP Address: I .10 .91

Subnet Mask: I 285 0285 .0 .0

Gateray: I a o .o .o
Ersbiebns:| & - 9 - 8 .0
r EnahIeWINSI g . 8 . 8. h

Ok I Cancel
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Operacion del WinPLC Workbench Utility

#l= WinPLC Workbench
‘wWinPLCs — Selected WinFLC —Setup

Type: | H2MWPLC Made &ddressing... I
Mame: | | 0

TCPAP Settings. .

Desc:

Startup Settings...

Restore Default Settings

I

— Ltilities

Disk Size: | Kamitar [0

; Disk Free: un Test &pp.. |

Flash: [ DRA&M Free: |
i Update 0O5...

DIF: | DDOOODODO Battery: |

~ Installed Product Info —— 4

i~ Device Versions——

WInCE |
HaL |
Booter | Wendor | Ewit
v
Busque por WinPLCs Monitor I/0 Configuracion de direccién de nodos

Ahora que el IP ADDRESS esta configurado, el Workbench debe ser capaz de encontrar el
WiIinPLC automaticamente si funciona después de que el WIinPLC se encienda y esté
conectado. ISi el WIinPLC es conectado después de que el Workbench esté funcionando,
haga clic en "Scan for WinPLCs".

La ventana del Workbench ahora aparece como sde muestra en la figura de arriba, con
la informacion sobre el médulo WinPLC. Ademas, la utilidad "Monitor 1/0" se activa ahora.

Desde este punto Workbench estd usando el protocolo TCP/IP, y Ud se puede conectar
remotamente al WinPLC si tienela configuracion de IP address adecuada.

NOTA: Aungue la funcién de captura le permite capturar el WinPLC, incluso sin un IP
ADDRESS, la funcién no se puede ejecutar entre redes locales.

La seleccion de "Node Address

Setttings" le permite entrar Node Address Settings ]|
una descripcion para cada D i %
modulo WiInPLC. Por ejemplo, : ez

usted puede asignar al WinPLC
una identificacion del médulo, M ame: I
un nombre o0 una descripcion.

Crescriptian:

] Cancel I
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Operacion del WinPLC Workbench Utility

#i2 WinPLC Workbench
WinPLCs - Selected WinFLC —Setup i
O0E0E250 07 E3 Type: | H2WPLE Node Addiessing... | |
. L. Mame: | ag)| ===
Configuracion de : TCPAP Setiings... ]
Startup =
Startup Settings... ]

estore Default Settings l |
|

IPaddr] 1010101

Vuelva a los valores . _ | Uties ,
. ., = . | Device Stats |
de COﬂfIgUfaClOﬂ i A | pRAM: | " Disk Size: | : Manitar 140... | |
originales de Catch. i s o ; ’
Zabrica f SR | Disk Free: | A | !
Flash: | DRAM Free: | |
Update05.. |
DIF: | 00000000 Battery: | |
i~ Device Versions—— 1 Installed Product Info—
WinCE [ ‘
“Startup Settings” son usados Startup Settings
solamente por los modelos H2-
WPLC1 y H2-WPLC2 para .
programas con C y VB. Vea F Fun Usert ain.exe
H24-SKD-M para mas ;
informacion  sobre  estas v Run Userkd ain.vb

configuraciones.

¥ Enable etheret debug output

Cancel 1

Seleccionando “Restore Default Settings” vuelve el WIinPLC a sus configuraciones de
fabrica. Usted debe
apagar y prender el

ocurra ésta, en el
caso que usted haya — B :

: : : |
seleccionado \?F} 'ou are about to re-intialize setup o facton zettings!

accidentalmente Esta seguro de volver los valores de configuracion
ves', usted puede Ok? a los valores originales de fabrica?
recuperartr
reajustando los
parametros de
configuracion antes
de completar un
ciclo de apagar y
prender el PLC.

1o |
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Operacion del WinPLC Workbench Utility

Supervision de E/S Monitor /0 ke [

Lo que sigue es una descripcion de las utilidades proporcionadas por Workbench. Estos
programas permiten que usted supervise y que pruebe sus mdodulos de E/S y su conexiéon
de programacion al WinPLC sin tener que escribir un programa especifico.

B -] |
Motk Sl

IR Sainga
“Monitor 1/0” le permite leer y escribir a los ﬁl
moédulos de E/S en la base usando su ks D e
WIinPLC. Le permite que vea el estado = i
corriente de las entradas discretas y = - & " sHiis
analogas, que cambie el estado de sus Pk ERTE #:"
salidas discretas y que escriba valores a sus i et L
salidas anélogas. Pl

NOTA: La utilidad "Monitor 1/0" usa el protocolo TCP/IP, asi que no se haréa activa
hasta que el WIinPLC se le asigne una direccién vélida de TCP/IP.

Cuando usted hace clic aqui, Workbench analiza la configuracion y exhibe una
representacion grafica de los médulos que encuentra.

Las ranuras que tienen mddulos de especialidad que no son apoyados por Workbench
serdn exhibidos pero no serdn funcionales.

Haga clic en un mdodulo para abrir una ventana con detalles de ese médulo.

ADVERTENCIA: Ya que esta utilidad permite que usted manipule entradas y salidas
reales, tenga mucho cuidado de no causar dafios a personas o al equipo.

Hodu= Sishe
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Operacion del WinPLC Workbench Utility

Modulos de entradas discretas
Debajo hay un ejemplo donde se ha seleccionado un médulo de entradas discretas de 8
canales. Note que estdn mostrados 8 bloques, y cada uno representa un canal. Para los
modulos de entradas discretas, los puntos que estan ON seran azules, mientras que los
puntos que estan apagados serdn negros.

ol

Moédulo de 8
entradas discretas

:
;

e

Azul = la entrada
estd ON

LI s
(LI T
LICICILICICICIL e
L=
UL

LICII]
LI e

Negro = la entrada
estd OFF

L IR R TR

LICIL ]
L[
LILI]
LI
LICIC]
LI

i

Maodulos de salidas discretas

Abajo hay un ejemplo donde se ha seleccionado un moédulo de salidas discretas de 16
canales.Note que estan mostrados 16 bloques, cada uno representa un canal. Para los
modulos de salidas discretas, los puntos que estdn ON seran rojos, mientras que los
puntos que estan apagados seran negros. Para apagar una salida, haga clic doble en la
caja negra, que hace aparecer una ventana que le pide que verifique que desea cambiar
el estado de la salida. Verifigue que es seguro encender o apagar la salida.

NOTA: Algunos WinPLCs mas antiguos no permitirdn que cambie el estado de salidas.

Moédulo de 16 —
salidas discretas |

56 i e AChmpad | X 08 st

Rojo= la salida esta

ON
wrw whord
Negro = la salida ! mamdraar
estd OFF e Eras ™ Dt sk g
Bizcnsim Dudouix — ——— -
" ™ om a wm I-_I"'“"'"""P’“"
Q |:| : : l:l Ha Mnklk:i_]
B —
Aparece el didlogo 1 = = l:{ ] I: H - .
para’verlflca}r que ud SO
esta cambiando el CO I s
estado de la salida. et e e o
=
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Operacion del WinPLC Workbench Utility

Modulos de entradas analogas

Debajo estd un ejemplo donde se ha seleccionado un médulo de entradas analogas de 4
canales. Note que 4 bloques estan iluminados, cada uno representando un canal y
mostrando un cierto valor digital diferente de cero que representa el valor detectado. El
valor digital exacto depende de la resoluciéon y del rango del médulo. Por ejemplo, un

modulo de entrada de 12 bits exhibe 4095 para una entrada de final de rango.

Moédulo de entradas
analogas de 4
canales

Cada bloque —
contiene el valor
digital para aquel
canal

B om L ko=

Modulos de salidas analogas

Debajo esta un ejemplo donde se ha seleccionado un maédulo de salidas analogas de 2
canales. Note que 2 bloques estan iluminados como rojo, cada uno representando un
canal y muestran un cero cuando la salida es OFF. Para hacer que una salida sea ON,
haga clic doble en el bloque, que llama una pantalla permitiendo que entre un valor
digital que representa la salida que usted desea. El valor digital de fin de escala depende
de la resolucioén de bits del moédulo. Por ejemplo, configure un maédulo de 10 Volt, de 12
bits como 4095 para tener una sefial de salida 10V. Entre un valor y haga clic en OK.
Aparece ufna ventana pidiendo que verifigue que desea hacer ON u OFF una salida.

Verifique que es seguro hacerlo.

ﬁ NOTA: Algunos WinPLCs mas antiguos no permitirdn que cambie el estado de los

puntos de salida.

Modulo de salidas
analogas de 4 |
canales ki R s

Cada bloque rojo
tiene un 0 (cero)
mostrado si la salida
esta OFF, o un valor
digital si estd ON

Aparece un cuadro de
dialogo para verificar
que se esta cambiando
una salida.

Instalacion y operacion del WinPLC y del médulo H2-SERIO
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Operacion del WinPLC Workbench Utility

Utilidad de prueba de aplicaciones

La caracteristica “Run Test P ICTTT ‘
App” (prueba de funcio- | wsmcs Satactad WinFLE Seip ‘
namiento de aplicaciones) es IR ET AL Heek dddressirg.. }
utilizada solamente por los Blomie; L BT TePae sobnge.._| i
modelos H2-WPLC1, H2- s s
WPLC2 y H2-WPLC3 para e
programacion en C y VB. Vea P Hm&ﬂaﬁajlﬁaﬂ&wl
H24-SDK-M para mas :

. L, Uty ——————————
informacion. _ e Dk | s I
Esta utilidad le deja probar la Carch.. | SRAH: D Free: | RunTestaon |
capacidad de su PC de Flaoh: [ DRbh Fres |

desarrollo de bajar un OF  [ooooooon Bavews [ il
programa al WInLPLC y de Dleyice Wemior: |natalzd Pinduet ko /

que el WIinPLC haga funcionar e

este programa. La utilidad

decide qué prueba va a hacer =R

funcionar mirando la imagen Blolen Yendai [ |
del sistema operativo en el

WinPLC. Test Applications l
Fun Test &pp I
HuriEnal B asie TestAnn I

Utilidad de actualizacion de OS (sistema operativo)

Prueba de OS

Esta utilidad debe ser utilizada solamente si estd dirigida por una persona de apoyo

técnico para actualizar la imagen de EEPROM

almacenada en su WInPLC. Si el fabricante FEERILELEREN

publica las nuevas imagenes del sistema
operativo para su WIinPLC, se puede usar esta
utilidad para hacer la actualizacion. Haciendo
clic en cualquier entrada en las imagenes del OS
exhibe la descripcion de la imagen, la fecha de
publicaciéon y otra informacién de la version. El
tamafio de la memoria FLASH es determinado
por la cantidad de ROM dejado después de que
se cargue el sistema operativo, asi que la
actualizacion de la imagen del sistema operativo
borra la memoria FLASH entera y la reconstruye
para acomodar la nueva imagen del sistema
operativo. Si hay algo en la memoria FLASH que
usted desea salvar, hagalo antes de actualizar el
sistema operativo.

05 Images:

Description:

Date: i
Wersion; i

Download! I

Cancel |
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INSTALACION & OPERACION
DEL MODULO H2-SERIO
(UsANDO THINK & Do
STUDIO V. 6.0 O MAS NUEVA)

En este capitulo...
e Descripcion del H2-SERIO . . . ... ... ... . i 3-2
e Cableado en RS-232 ... ... .. 3-3

e Usando Think & Do para configurar parametros de puerto serial .3-3

Nota: Este capitulo se aplica solamente si usted esta utilizando el WinPLC con Think &
Do Studio version 6.0 o mas nuevo. Use el apéndice B si usa el WinPLC con las
versiones 5.2 0 5.3 de Think & Do.

P Solamente los WIinPLCs de Think & Do (H2-WPLC2-EN and H2-WPLC3-EN) permiten usar
el médulo H2-SERIO.




Instalacion y operacion del modulo H2-SERIO

Descripcion de modulo H2-SERIO

Propoésito de este capitulo

Este capitulo presenta el uso del médulo H2-SERIO usando el
WIinPLC con Think & Do Studio, version 6.0 o mas nuevo). el
apéndice B si usted esta utilizando Think & Do versiones 5.2 0 5.3.

Este capitulo no describira detalladamente cémo construir un
proyecto o conectar con un WinPLC. Dependiendo de qué version
de Think & Do you esta usando, se puede encontrar informacion
adicional en el:

- Capitulo 2 de este manual, Operacion del WinPLC Workbench

- Apéndice A de este manual, usando, usando la utilidad ESP
para configurar el WinPLC

- The Think & Do Studio Learning Guide, Capitulo 2.
Los pasos basicos para usar este modulo son:

1. Instale el médulo H2-SERIO en la base.

2. Aplique energia a la base.

3. Abra Think & Do Studio.

4. Seleccione el WinPLC como “target”.

5. Conéctese con el WinPLC.

Agregue puertos seriales a su WinPLC

El médulo H2-SERIO se coloca en la base DL205 y es usado exclusivamente con el
WiInPLC para suministrar puertos seriales RS232 adicionales. EI WinPLC se comunica con
el mdédulo H2-SERIO a través de la placa trasera de la base DL205.

Hasta diez puertos seriales
El WIinPLC tiene un puerto serial incorporado. También, usted puede agregar hasta nueve

puertos seriales adicionales para aplicaciones de Think & Do que requieren aparatos
seriales multiples, tales como lectores de cédigos de barras.

Configurando parametros de comunicacion usando Think & Do

Use I/0 View para configurar la velocidad, la paridad, los bits de datos y los bits de parada
para cada puerto. Escoja velocidades de comunicacion a partir de 300 a 57.600 Bauds.
Think & Do Studio permite que cada puerto sea designado como un esclavo de MODBUS
0 aparato serial genérico. Cada puerto en el moédulo H2-SERIO es capaz de hacer
handshake de hardware

3-2
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Instalacion y operacion del modulo H2-SERIO

Cableado RS-232

Clavijas para los: ConectorRJ12
puertos del H2-SERIO (6P6C) hembra
TV Gonmadn LGN
T LR Chi b S
3 R¥D Racefn Dof= (RAZROD:
&4  THD  Pnpnerd Lmdn R0
5 HIG Rstjuser i D
6 IV Sefel Yol {OND)

NOTA: El puerto serial en el WinPLC tiene una disposicidon de clavijas diferente que el del
— maodulo H2-SERIO. Vea la pagina 1-7 para la asignacion de las clavijas del puerto serial

del WinPLC.
Modulo tipo Modulo inteligente para uso con H2-WPLC2-EN
Maxima cantidad de modulos 3
soportados por un WIinPLC
Cable recomendado Belden 9729 o equivalente
Conector RJ12
Consumo de corriente 230mA @ 5VCC

0°a 60°C (32°F a 140°F), 5% a 95% Humedad

Ambiente de operacion relativa (sin condensacion)

Fabricante Host Engineering

Usando Think & Do para configurar parametros del
puerto serial

Instalando el H2-SERIO

Instale el H2-WPLC1-EN o el H2-WPLC2-EN y
el médulo H2-SERIO en su base DL205. Vea
por favor la forma de hacerlo en otra parte
en este documento para la informaciéon
sobre la instalacion, el cableado de energia,
y conexiones de Ethernet. EI WIinPLC se
debe reconocer en la red para proceder, y
use Think & Do para establecer su
conexion al WinPLC.

Instalacion y operacién del médulo H2-SERIO < 3-3
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Configurando el WinPLC como el “Runtime Target”

Con el ProjectCenter de Think & Do Studio abierto, haga clic en la barra “Project
Explorer”, y se vera la informacidn del proyecto en la ventana principal de ProjectCenter.

En el area de “Runtime Target” area, seleccione “Windows CE - Think & Do WinPLC”
desde la lista que se despliega hacia abajo.

Barra Project Explorer Area de seleccion
Runtime Target

Studio - ProjectCenter - Al Production Machine.pd

[Project]

(ot gl Aiw Prosct Debog Teak Wirdow Hep ...lﬂJE‘
' lﬁﬂ:§?_|ﬂl}-hl "LH'EJ.-'C;/.:?LEEH,;L‘E{H_% |_|.'5a&;¥-ru'n.|:2-srm1 =
: =l
&} Fiysct namer. [T Fgcion Wachens Bererre. | é
| Praect iolder: [ -sm FileshT honkrdchE nsm ple Wit T vedemo o .
DisiopCarics Cremion dete: - D4R FH, W, Ot 30, 2000 ;
- Wiodlicakon dabe; AT PM. Thiy War 0120
%l Larst bidld dadec gf Runbinia bkes am neomplale - buld reguned. BuldWersor 300
CannectiviyCerien RLriiiee Settings
Fiuntine Tanosd: Buid Meda = Alurtime Sewsan Seting: ——————
nﬁ [ ndoes CF - Thek & bo'wePle x| & Fied 1D Slalup scrasre
&ppTracksr [
AppTrack Masiman Scaniriered indl. [ B = Simulatad 140 [Geeem
" 5 —DEDlay Dplons
II Sadwcted [A0; - :
G i D river ulSomen: Tiue
Thrk b Do 'W'nPLE Backplans 10 Diechlsfction:  Faka
ﬁ Flocharis .
= Sereens Wirdoms CE Target Dpikns E?I o LI:I'liB. i
i _Fun Thirk b DoESF on progect un [t b B
Data Lagging I™ Erab Irstart Aacel [oomoness: o fis) e
[} Project Does
) Livel
ﬂ Tond Messagn -
[ls Budbchng rumng D
[ln Euking cetsiads,
[ty Euking MaF fi=
| =T Endiing rikeites ey o, =
|| 1!, Baitd f HPel f [
Fimady [HOM | &
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Usando ConnectivityCenter de Think & Do para configurar el médulo

H2-SERIO

ConnectivityCenter es la herramienta de
Think & Do Studio para configurar los
aparatos de E/S. Vea la guia de aprendizaje
de Think & Do Studio (Capitulo 2) para
una informacién mas detallada de como
usar ConnectivityCenter.

Haga clic aqui para abrir
ConnectivityCenter
desde el ProjectCenter

D Awer Bwert Deing looh edes Heb

Ozl &%

3 (= [ SR | (R

L L T ) = S
Prusesd bobdr: (2 Pocpars For! ThinkedoAL marsmdes il L ooy
. 17 5P O3 2000

Mo o DR TSP Tra b 01, 300
Lawi il s P row Ma s conplels - bl i - Buiblvsiien W10

Firvers st Bkl Wuch Fustrie boem
Feiactoes (2 -TuihaDatwaltl o  Rasit) Sehur o
] 0T 1 Eiaid 0 T
[T S T | i Jemas

W w111 Crawi
ST—— ml
Thoad b Do msid L Sk s L4

e CF. T ey
I - P Thieh. B D E5F ooy paciiet s Dawreoieny

I Eeobbe bretsnt Fiocdl| pompenr musce bif

Menu de Drivers - e R

Abra el ConnectivityCenter. rE,.-

Esta figura muestras una pantalla
inicial de ConnectivityCenter sin
WinPLC conectado.

Agregando el Driver del
médulo H2-SERIO kil x]

Nuevamente, vea la guia de

aprendizaje de Think & Do Select |/0 Driver

Studio para mas informacion Thirk & Do wirPLE Ba

parta agregar drivers de E/S.

Haga clic en el menu “Drivers”
y seleccione “Add”, o haga clic
en el botén de la barra de
herramientas Add Driver.

Seleccione “Think & Do

WinPLC Backplane 1/0” como Ok

ackplane [0

Cancel Help

target o blanco.

Instalacion y operacion del médulo H2-SERIO
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Conectandose al WinPLC

Para conectarse al WinPLC,
haga clic en “Configuration” y
seleccione “Connect”.

Think & Do reconoce la base
DL205 cuando se haya
configurado. ElI WiIinPLC es
mostrado en la ranura de la
CPU, y se muestra el moédulo
H2-SERIO donde usted lo ha
instalado.

Haga clic en “Serial Driver”.

Usted vera que un cuadro de
configuracion de puerto para
cada puerto serial que
reconoce Think & Do Studio .
En el ejemplo a la derecha,
Think & Do ve

e T

ek menF1

| Mot ooy i Wy Phshic i Mmdae s (0 Py

cuatro puertos
seriales. Uno esta
en el WIinPLC y los
otros tres estan en
el moédulo serial de
E/S.

Note que en Think
& Do los puertos se
enumeran COM 1 a
COM 4. COM 1 esta
en el WinPLC. COM
2 a COM 4 estan en
el primer maddulo
serial de E/S en la
base. Think & Do

m WPLLT-Sewlanl
i

| EBE!;.::_’!-'-’I |

¥, [amomuon e [ Dgucts Jadt Mice Wb

o ) ) 0

P 212 por o GE Fasime

WiaFLLF 1P

Ganaoric Sarial Commsficatics

O e, Woees &) 5 Hoesy

TAnPIC kot Fartil

lmeeric foranl Comssnicatics
[aai By

200, Form: E. L: Hona
—

Ha o[ Sl PariH
Gunacric Sarial Cosmsnicakicos
e 1)

Hewes B L Hoes|
=

TAoPIC SLakd PFar b

fmrric Soriol Comssnication
UM . MRIN) . Foww. 8. L Mol

cuenta los puertos

seriales de arriba | . Lhuss

[ |

_____

para abajo (en el
modulo  serial de

Fabide s Fi

~ Basidisks " Ser s tamiey /Ui [ Urdie e Hages UG Mg

E/S) y de izquierda a derecha en relacién a la posicion de la ranura.

Si usted instala mdédulos adicionales del médulo H2-SERIO més tarde, sepa que el
orden de los mdédulos en la base determina sus nimeros de COM. Si usted instala
un modulo H2-SERIO entre un modulo H2-SERIO existente y la CPU, las
configuraciones del puerto seguiran siendo iguales, pero el nimero de COM

cambiara.
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Configurando parametros

I ok By ks - Lovww il prdey 87 Fuwerion Moo b [ nbgaobee]

de los puertos seriales D] @ 2 e ] o] S slelat
Para configurar los parametros RSP i
del puerto serial, haga clic en m
“Serial Driver” en el area e i
izquierdo de la ventana de b T 1k e =
e

ConnectivityCenter. Usted vera
un cuadro de configuracion de
un puerto para cada puerto
serial que reconoceThink & Do.

RLPIC Shoed Footh

Goreric Soreal Coesaeicakion
COHY '!ll" o 1 1. Fore

. CIT AT TGS
Coloque el cursor aqui

En el ejemplo a la derecha, - B 1 ey
Think & Do sees four serial| Y arrastre lalinea para J—

ports. Uno estd en el WIinPLC y arrlbaérggri?]feeﬁ?;ndlr el

los otros tres estan en el ;

BLAPIC, Slot 0P i)

Porerin Sorial Commaricabios
CIRN. WARD. Sona. 0.1 Fooe

*ﬁﬂ*ﬂﬁw

modulo H2-SERIO.

] T __ 1
a

B e W T T T s AT W

o ol

Informaciéon del Médulo.

- Ve I'.'I-l'!-lvl-l'\-!ﬂl- il-ll'\lu-l.lﬂ R
Ampliar el area de la : [ il ) s ol etatel !
ventana B

Coloque el cursor en la linea EEm T R

; I | A )
que separa la ventana superior s |
de la ventana mas abajo. 5 TERETRL il
Mueva esta linea arrastrando la | S '“""'""-:{
linea con el puntero del d = e i
mouse. Haga clic en la -

lenguieta en la parte inferior de %’ﬁ:m  xzm—— ‘

la ventana marcada “Module| m=i=———==="=—" &
Info.” Usted verad una pantalla| =& i
que parezca similar a la que| —==si—— - |
esta mostrada aqui. Los mends| & (.o
le permiten cambiar para-f e e

metros del puerto serial. . N

Seleccione el puerto cuyos parametros desea cambiar haciendo clic en ese puerto en el
area derecho superior. Realice los cambios en el area méas bajo y salve los cambios
usando las teclas <Ctrl + S>.
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USANDO LA UTILIDAD ESP
PARA CONFIGURAR WINPLC
CUANDO USA THINK & Do
VERSION 5.2 0 5.3

En este apéndice...
e Usando la Utilidad ESP de Think & Do para configurar WinPLC .A-2

: Nota: Este apéndice se aplica solamente si usted esta utilizando el WIinPLC con las
fo— versiones 5.2 0 5.3 de Think & Do. Use el capitulo 2 si usa el WinPLC con la versiéon 6.0

0 mas nueva de Think & Do Studio.




Usando la Utility ESP con Think & Do Version 5.2 0 5.3

Usando la utilidad ESP de Think & Do para configurar el
WiInPLC

Verifique la version de Think & Do

Usted necesitara la version 5.2 (o méas nueva) de
Think & Do, para reconocer el médulo H2- SERIO.
Para determinar si usted tiene la version correcta,
abra la carpeta del proyecto. Mientras se abre,

usted puede ver una pantalla que le dice qué
version de Think & se esta abriendo la que
desaparece cuando la carpeta del proyecto se
abre.

Después de que la carpeta del proyecto esté
abierta, usted puede hacer clic en “Help,” y la
opcion inferior del menud, “About Project
Binder,” le dira qué version usted estd usando.

Después de que usted cargue la version 5.2 o 5.3, usted notara
icono de ESP deThink & Do en la pantalla. Si usted hace clic doble
en este icono, usted comenzard una utilidad que le ayuda a
establecer los parametros de red para el WinPLC.

Haga clic en la lengleta “Think & Do Station” y luego haga clic en el

B2 Project Ande

s Yo | Heip

i 302 3 3 8

Aot Fregeetonls _______________i
@ Think & lio Soltmare @

Think & Do Aeleass 4

Frogee i Vmzion Aelesce 5
Certiicats of Iniagrity Mesbar 100

& 1995 53, Think § Do Seliwmme, |ne.
Corvererd by 1.5 Patest 5026, 175 sl sthers.

botén “Select CE Station” para abrir el “TargetPicker”.

B Zeoudy Dpees Helo
Thirk & e Faciet Tk & Do St |

Versen Rt Wlamany . butes| Gloange (¥ batea] Lait Logge Sabon Tirr jrraf: n
Tt 0o WA Told: M Totsl: Wi Lt S bnbarel fra i
o kil e L g RLog= Sobva Tir prah 0
; E deg Sraniniared frat 0
L Paak Scanbnbareal braf
Sl Hoh e

Fannpﬂ_mum il cihey padlchas reamt b ok,

Ele Gecudp  Qeborn Help
Gk E& Think & Do Profect. | Thaek & Do Station |

B E- | @t

10 St
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Usando la Utility ESP con Think & Do Version 5.2 0 5.3

TargetPicker

Se abre un mensaje de “TargetPicker” para avisarle que
no aparecen “CE targets” visibles en ese momento en la

TamgetPicker | %]
red.

Reconozca este mensaje haciendo clic en OK, y se j) Mo CE Furime]s] bound on the network
abrira el cuadro de dialogo “Think &Do ESP CE Station
Selection”. ISi usted no lo ha hecho, instale el WinPLC
y conecte energia a la base DL205. Vea las paginas 1-4
hasta 1-7 para mas informacion sobre el cableado e
instalacion.

NOTA: El siguiente procedimiento de "link® asume que usted est4d conectado
directamente desde la computadora de Think & Do Development System hasta el
WiInPLC. Para mas informacion de como hacer esta conexion, consulte Think &Do
Software Learning Guide. Si su WIinPLC esta conectado en la red de su oficina o planta,
consulte por favor al administrador de la red para la configuracion adecuada de la red.

Haga clic en el botén “Reset using IPX” en la ventana Station Selection. Esto permitira
hacer un link entre Think & Do al WIinPLC target usando la direccién Ethernet (MAC
address). El protocolo IPX debe ser colocado en su computador con Think & Do
Development System para mas informacion, consulte el manual de Software Think & Do.

Think & Do ESP CE Siation Selecton

Followamng iz & kst of "Wirdoves OF - Think & Do WenPLE" canenty avslable on the reteod

Betcn | Aestumgid |
1w

Enter Mac Addrezs %]

Erbat the Mac sddress of the WirPLE that pow wear 1o resel
|§ . n.o0.0.0.0

Moke
m:tmﬂir-& fee WirPLL i perted an the back al
Enter Mac Addrezs
DIreCCIOn Ethernet o MAC Erizi the Mae addieis of the WirPLL 1hat pouwanl 1o esel

Entre la direccion Ethernet (MAC) que se {00 . e0.62.8 .03, O
encuentra en el moédulo WInPLC (vea la
pagina 1-12). Esta direccidon consiste en 6 Mote
pares de numeros hexadecimales. Algunos thedershigdid bbb ettt Lol
digitos son representados por las letras A
hasta F. Todos los O’s son ceros. Después de
teclear la direccion Ethernet, haga clic en M
OK.
Apague y prenda la base DI205 mientras vea el Plaizte cpclle poswer o device - DD EQ £2 8 03 0F

mensaje “Waiting for booter”. A continuacion FITT
aparecerd el cuadro de didlogo “Reset CE Runtime
using IPX protocol”.
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Usando la Utility ESP con Think & Do Version 5.2 0 5.3

Se necesita el nombre del WinPLC Aeset CE Runtime using IPX protocol
La ventana “Reset CE Runtime using IPX  Hame & Desciphon | P Addies: |

protocol” le pide que le coloque un

nombre al médulo WIinPLC. Ud. puede usar

hasta 15 caracteres alfanuméricos. Ethemet Address ;|00 E0 6280 03 0F

Si el nombre que Ud. selecciona no Hame : |

cumple los requisitos de uso de longitud o

de caracteres, usted vera un mensaje de Digzeiption -

error de TargetPicker mostrado abajo. | =l
(] Thae compites mam & nvald The name can contain 15 slphanumenic and dash characts, The izt and lst rusl be —J
* alphamunenc

Feset CE Auntime wsing |PX protocol

Hame & Desciplion 1 IP fddress |

L

Usted puede también asignar una
descripcidon opcional al WinPLC en el
campo adecuado. Etheeniet Addkess - [00 E0 62 B0 03 0F

Se necesita una direccion IP i HOCredesr
Ahora, haga clic en la lengueta "IP Dazceplion
Address". Asigne un IP ADDRESS vy el ]
subnet mask que es compatible con
el IP ADDRESS y el subnet mask de
su computadora con Think & Do

Reset CE Auwntime using 1P protocol

Development System. Mame & Desciption |P Address |
Cuando usted haya completado los —— [ M= -
daots en el IP ADDRESS y el subnet #ny changes o the [P addiess s=ttings wil be

effective when pou cpcle power on the CE Aunbime

mask (y el Gateway por defecto, en

caso de necesidad), haga clic en OK.
" Obkain an IF address from a DHCP serves

% Specily anlP addiess

IP Addiess- | 152 , 168 , 080 , OD4

SubnetMask: [ 255 . 255 . [ . 0
DefatGatewas: [ 0 . 0 . 0 . 0D
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Usando la Utility ESP con Think & Do Version 5.2 0 5.3

Apague y encienda el WinPLC después de asignar la direccion IP
Aparecera un mensaje de TargetPicker para [Fr=TE"
hacerle saber que usted debe apagar y Qi i e
encender el WIinPLC ( base DL205) para que J}:’ Hew IF setnge wal b alfactive altir cycling powse cey tha CE Runiing
se active la direccion IP.

Después que haga clic en OK y apague y
encienda el DL205, aparece nuevamente la ventana “Think & Do ESP CE Station
Selection” (como se muestra abajo). Haga clic en el botdn Re-scan, y se debe ver the
maodulo WInPLC listado con la direccién MAC, direccion IP, Nombre y Descripcion.

Si usted no ve su moédulo de WinPLC listado, verifique que la base DL205 esta encendida.
Si la energia est4 encendida, vuelva a inspeccionar sus direcciones de IP en el WinPLC y
la computadora con Think & Do Development System. También, asegurese de que usted
ha cargado el protocolo IP en su computadora del sistema de desarrollo y que usted esté
utilizando el cable apropiado de conexion (straight-through o cruzado).

Think & Do ESP CE Staticn Selection

Followsing i & it of "Wirsdoms CE - Think & Do WirlPLC™ cunsntly svallsbles on the reteok

|| Hind u:l‘lull"‘:‘f

“ Mac hddress 1P Address W [esciiphion
1 ||:I| Ef B2 80 O3 0F 192 158 B4 ADLC-Fods allion

2T Townk. & Do ESP [ADC Federation]

. Fle Geesy Opsens ek
Lo

Think & Do Prosesst  Think & e Slation |

Select, Exit, y Ud esta conectado
e ki Mas | GDC Fadesion

Si su médulo estd listado en la ventana de IFAdaes: 15216E0 4
arriba, pero no se destaca, haha clic en la e s
informacion del mdédulo y haga clic en el
botdn etiquetado Select. Luego, haga clic en
Exit. Vetson FLAM Merrany [E butes] Sionage (1. butes]
Usted volvera a la ventana inicial de Think & Thk- L Do 5000 Told 34 Told | 2881
Do ESP que ahora mostrara los niimeros de ik i e
version de Think & Do y Windows CE asi o
como la informacién de uso de la memoria. Sl O] Projsc vt sitnmatosh, sha on powen
En este punto, Ud esta conectado al WinPLC. Fox popet cperafion, ol alher sidiches st be o
Usted puede continuar desarrollando su

proyecto o descargandolo al WinPLC usando
los métodos descritos en el manual Think & Do Software Learning Guide.
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INSTALACION Y OPERACION
DEL MobuLo H2-SERIO
CUANDO SE USA

T&D VERSION 5.2 0 5.3

En este apéndice...
e Descripcion H2-SERIO ... ... ... . . B-2

e Cableado RS-232 . . . . . .. B-2

e Usando Think & Do para configurar pardmetros del puerto serial B-3

Nota: Este apéndice se aplica solamente si usted esta usando el modulo serial de E/S con
— las versiones 5.2 0 5.3 de Think & Do. Use el capitulo 3 si usa el médulo serial de E/S
con la version 6.0 o mas nueva de Think & Do  Studio.
Solamente los WIinPLCs (H2-WPLC1-EN y H2-WPLCZ2-EN) con Think & Do soportan el
maodulo H2-SERIO.




Instalacion y operacion del médulo H2-SERIO cuando seusa T & DV 5.2 0 5.33

Descripcion H2-SERIO

Agregue puertos seriales al WinPLC
El médulo Serial 1/0 se coloca en la base DL205 y es usado exclusivemente con el
WiInPLC para suministrar puertos seriales RS232 adicionales. El
WiInPLC se comunica xon ek madulo H2-SERIO a través de la placa
trasera del DL205..

Hasta diez puertos seriales
El WinPLC tiene un puerto serial incorporado. Ahora, usted puede
agregar hasta nueve puertos seriales adicionales para aplicaciones
de Think & Do que requieren aparatos seriales multiples, tales
como lectores de codigos de barras.

Configurando pardmetros usando Think & Do
Use I/0 View para configurar la velocidad, la paridad, los bits de
datos y los bits de parada para cada puerto. Escoja velocidades de
comunicacion a partir de 300 a 57.600 Bauds. Think & Do Studio
permite que cada puerto sea designado como un esclavo de
MODBUS o aparato serial genérico. Cada puerto en el médulo H2-
SERIO es capaz de hacer handshake de hardware.

Cableado RS-232

Asignaciones de clavijas para: Conector Modular RJ12
Puertos H2-SERIO (6P6C) hembra
TV Donpatn ) {GEND)
FGTE Chut b Saw
& RMND Racele Oais [ROZRI0
§  THL  Preremip Dl UGG
5 IS Rbgudelth Seid
6 OV Dedel i vod {One)

NOTA: El puerto serial en el WinPLC tiene una disposicion de clavijas diferente que el del
— modulo H2-SERIO. Vea la pagina 1-7 para la asignacion de las clavijas del puerto serial

del WinPLC.

Moédulo tipo Mddulo inteligente para uso con H2-WPLC1-TD
Maxima cantidad de modulos 3

soportados por un WinPLC

Cable recomendado Belden 9729 o equivalente

Conector RJ12

Consumo de corriente 230mA @ 5VCC

0°a 60°C (32°F a 140°F), 5% a 95% Humedad
relativa (sin-condensacion)

Fabricante Host Engineering

Ambiente de operacion
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Instalacion y operacion del médulo H2-Serial I/0 cuando seusa T & DV 5.205.3

Configurando parametros de puerto serial Think & Do

Verifique la version de Think & Do

Usted necesitara la version 5.2 de Think & Do, - A 738 i [ [
para reconocer el moédulo H2-SERIO. Para

determinar si tien la version correcta, abra el
Project Binder. Cuando se abre la carpeta del
proyecto, usted puede notar una pantalla que
le dice qué version de Think & Do se esta

abriendo. Esa pantalla desaparece mientras |y -

se abre la carpeta del proyecto. @ Think & Do Softmware: =
L, , Think & Do Aalesse b
Después de que la carpeta del proyecto esté P B Yarsiar: Flsiassn 5
abierta, usted puede hacer clic en “Help,” y ez e e
.. . . , « & 1995 75, Think L Do Seliwme, |
la opcion inferior del menud, “About Corvinerel by 115, Pabont 5,936,175 sl sthiens.
Project Binder,” le dird qué versidon esta Wamnes. This sompute pooian s sotected by copgioh ow
usando. o o thi "
Bt s i o e R e

Hhar eamTiUm aEbend poE l.llulmlln.

Proyecto nuevo usando el médulo H2-SERIO

Comience un nuevo proyecto haciendo clic en  |Eesrm——"rm—"

el botén del documento en blanco. Aparecera | —
un cuadro de dialogo preguntandole “Choose | Huntms Lagst K
Runtime Target” (elija el runtime blanco). [Wdow: T Thiek £ Do Wi

Seleccione “Windows CE - Think & Do
WinPLC.” :

Usted vera un nuevo proyecto abierto Untitled Project. Luego, haga clic en el menu
“Tools” y seleccione I/0 View.

1 - flntitind Project]

Poect ook bl

ﬁm—m L..LJEI ADCHinple

For Help, preas F1

Ga to 10iaw LA |
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Instalacion y operacion del médulo H2-SERIO cuando seusa T & DV 5.2 0 5.33

Note que en I/0O View los drivers para la
placa trasera de la base DL205 y el
puerto serial del WIinPLC ya estan
funcionando. Usted vera que estan
representados graficamente en el area
de la izquierda de la ventana de 1/0 View.

Conectandose al WinPLC

ul:-w-n-:--lhnltv—-J-uu—-:H- ]
8115/ 2 B bl s ] = B EARL
i b5 i T

st

| Bamd ey ¢ Bl Dt gy 7 Mok ke ¢ Pisiae " By ¢ O g

e o HiR

Antes del paso siguiente, usted necesitard instalar el H2 -WPLC1 -TD y el mdédulo -de H2
SERIO en su base DL205. Vea por favor a las instrucciones en otra parte en esta
publicaciéon para informacidn sobre la instalacion, el cableado de energia, y conexiones
de Ethernet. EI WIinPLC se debe reconocer en la red para proceder a las acciones
siguientes. Use “Think & Do ESP” para establecer su conexion al WinPLC, como descrito

en las paginas 1-12 hasta 1-15.

!—B--HIH-M]-LHHG-'!‘-

R vl 1. - EALAL

-=# E| paso siguiente es hacer clic en

“Configuration” y seleccionar “Connect.”

ek

WP [retyngne G Owe [pven De fheoe Srp

Think & Do reconoce la base DL205
como usted la ha configurado. El WinPLC
se exhibe en la ranura de la CPU, y el
modulo serial de E/S se exhibe en la
ranura donde usted lo ha instalado.

P Pl pun P

D] 5 == Ernipsi)
el | |
Bl A a7 n
Corpmct 1 Wi Vel n’
'ié;’f-:s.;' i g
v I Ii EIII
| Dneves
N | 2
Deimvilal I ]
" B e Ve T g7 WA i U
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Instalacion y operacion del médulo H2-SERIO cuando seusa T & D V 5.2 0 5.33

Haga clic en el Serial Driverenel areaa S e e
la izquierda de la ventana 1/0 View. 5 sHissms
Usted vera un cuadro de configuracion

de puerto para cada puerto serial que ' _ |§- e
Think & Do reconoce. En nuestro GOt B e
ejemplo a la derecha, Think & Do ve &

cuatro puertos seriales. Uno esta en el .
WInPLC y los otros tres estan en el ; : I
maodulo serial de 1/0. |

Note que los puertos estan numerados =
COM 1 a COM 4 en Think & Do. COM 1
esta en el WinPLC. COM 2 a COM 4 estan
en el primer mddulo serial de E/S en la
base. Think & Do cuenta los puertos L L
seriales de la parte superior a la inferior | s S T e .
(en el moédulo serial de 1/0) y de

izquierda a derecha en términos de la
posicion de la ranura.

Si usted instala mdédulos de puertos
seriales adicionales mas tarde, sepa que
la posiciéon de la ranura del mddulo
determina su numero de COM. Si usted

instala un moédulo serial de E/S entre un T .,-—? . M
moduloserial existente y la CPU, sus [ R T
configuraciones de puerto seguiran g e J
siendo iguales, pero el nimero de COM | = e

cambiara. == | = : j

NOTA: Usted debe estar desconectado del WIinPLC y de la base de E/S para cambiar los
parametros del puerto serial en el médulo H2- SERIO. Para desconectar, usted tiene dos

— opciones. Usted puede hacer clic en Configuration/Disconnect segun lomostrado arriba,
o usted puede desconectar fisicamente el WinPLC desde la energia o quitando el cable
de Ethernet.

Ahora, haga clic en “Configuration” y seleccione
Disconnect. Think & Do preguntara si usted desea salvar
la configuracion. Si usted desea reutilizar esta
configuracion de E/S mas

adelante, haga clic en yes. e

ISi usted hace clic en Yes, Sk | 5edlo e =l B g (B
usted verd la pantalla

“Save 1/0O Configuration

As”. Coloque un nombre a

la configuracion y haga clic

\?‘) D s vk b s this rew configuealion?

en Save. .
Fiepare  [ADCWiFLE SEFAD Gave |
Save = bpe |'-.r|- 4 D i) Comliguation [~ | j Canes!
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Para configurar los parametros del

Configurando parametros del puerto serial

Instalacion y operacion del médulo H2-SERIO cuando seusa T & DV 5.2 0 5.33

B [eipime de= hew Do Rk i j Re-TES
puerto serial, haga clic en el Serial E-’-‘r'r‘-:l-_f’if"ﬁﬂ'”“"-i'm
Driver en el area a la izquierda de la || T 3
ventana de 1/0 View. Usted vera un rl | T
cuadro de configuracion del puerto para e ]
cada puerto serial que reconoce Think & P & T T T
Do. En nuestro ejemplo a la derecha, ] [ R AT
Think & Do ve cuatro puertos seriales. - & e g e e
Uno esta en el WIinPLC y los otros tres | T
estan en el médulo serial de 1/0. S
B e
Orms. Vel oms. v.1. R
Bates .-e-l
_— e
Expandiendo el &rea de la ventana
Coloque el cursor del mouse en la linea
que separa la parte superior de la parte == - e =

inferior. Mueva esta linea arrastrando su =ikl
mouse. Haga clic en la lengiieta en la |
parte inferior del médulo marcado |
Module Info. Usted vera una pantalla
que parezca similar a la que esta
mostrada aqui. Los menus le permiten
cambiar los parametros del puerto serial. |

Seleccione el puerto cuyos parametros
desea cambiar haciendo clic en ese
puerto en el area superior derecha. Haga
los cambios en el area inferior y salve los
cambios usando las teclas <Ctrl + S>.

Instalacion y operacion del WinPLC y del médulo H2-SERIO
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