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Nota: Este apéndice se aplica solamente si usted esta usando el modulo serial de E/S con
— las versiones 5.2 0 5.3 de Think & Do. Use el capitulo 3 si usa el médulo serial de E/S
con la version 6.0 o mas nueva de Think & Do  Studio.
Solamente los WIinPLCs (H2-WPLC1-EN y H2-WPLCZ2-EN) con Think & Do soportan el
maodulo H2-SERIO.




Instalacion y operacion del médulo H2-SERIO cuando seusa T & DV 5.2 0 5.33

Descripcion H2-SERIO

Agregue puertos seriales al WinPLC
El médulo Serial 1/0 se coloca en la base DL205 y es usado exclusivemente con el
WiInPLC para suministrar puertos seriales RS232 adicionales. El
WiInPLC se comunica xon ek madulo H2-SERIO a través de la placa
trasera del DL205..

Hasta diez puertos seriales
El WinPLC tiene un puerto serial incorporado. Ahora, usted puede
agregar hasta nueve puertos seriales adicionales para aplicaciones
de Think & Do que requieren aparatos seriales multiples, tales
como lectores de codigos de barras.

Configurando pardmetros usando Think & Do
Use I/0 View para configurar la velocidad, la paridad, los bits de
datos y los bits de parada para cada puerto. Escoja velocidades de
comunicacion a partir de 300 a 57.600 Bauds. Think & Do Studio
permite que cada puerto sea designado como un esclavo de
MODBUS o aparato serial genérico. Cada puerto en el médulo H2-
SERIO es capaz de hacer handshake de hardware.

Cableado RS-232
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NOTA: El puerto serial en el WinPLC tiene una disposicion de clavijas diferente que el del
— modulo H2-SERIO. Vea la pagina 1-7 para la asignacion de las clavijas del puerto serial

del WinPLC.

Moédulo tipo Mddulo inteligente para uso con H2-WPLC1-TD
Maxima cantidad de modulos 3

soportados por un WinPLC

Cable recomendado Belden 9729 o equivalente

Conector RJ12

Consumo de corriente 230mA @ 5VCC

0°a 60°C (32°F a 140°F), 5% a 95% Humedad
relativa (sin-condensacion)

Fabricante Host Engineering

Ambiente de operacion
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Instalacion y operacion del médulo H2-Serial I/0 cuando seusa T & DV 5.205.3

Configurando parametros de puerto serial Think & Do

Verifique la version de Think & Do

Usted necesitara la version 5.2 de Think & Do, - A 738 i [ [
para reconocer el moédulo H2-SERIO. Para

determinar si tien la version correcta, abra el
Project Binder. Cuando se abre la carpeta del
proyecto, usted puede notar una pantalla que
le dice qué version de Think & Do se esta

abriendo. Esa pantalla desaparece mientras |y -

se abre la carpeta del proyecto. @ Think & Do Softmware: =
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Después de que la carpeta del proyecto esté P B Yarsiar: Flsiassn 5
abierta, usted puede hacer clic en “Help,” y ez e e
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la opcion inferior del menud, “About Corvinerel by 115, Pabont 5,936,175 sl sthiens.
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Proyecto nuevo usando el médulo H2-SERIO

Comience un nuevo proyecto haciendo clic en  |Eesrm——"rm—"

el botén del documento en blanco. Aparecera | —
un cuadro de dialogo preguntandole “Choose | Huntms Lagst K
Runtime Target” (elija el runtime blanco). [Wdow: T Thiek £ Do Wi

Seleccione “Windows CE - Think & Do
WinPLC.” :

Usted vera un nuevo proyecto abierto Untitled Project. Luego, haga clic en el menu
“Tools” y seleccione I/0 View.
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Instalacion y operacion del médulo H2-SERIO cuando seusa T & DV 5.2 0 5.33

Note que en I/0O View los drivers para la
placa trasera de la base DL205 y el
puerto serial del WIinPLC ya estan
funcionando. Usted vera que estan
representados graficamente en el area
de la izquierda de la ventana de 1/0 View.

Conectandose al WinPLC
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Antes del paso siguiente, usted necesitard instalar el H2 -WPLC1 -TD y el mdédulo -de H2
SERIO en su base DL205. Vea por favor a las instrucciones en otra parte en esta
publicaciéon para informacidn sobre la instalacion, el cableado de energia, y conexiones
de Ethernet. EI WIinPLC se debe reconocer en la red para proceder a las acciones
siguientes. Use “Think & Do ESP” para establecer su conexion al WinPLC, como descrito

en las paginas 1-12 hasta 1-15.
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-=# E| paso siguiente es hacer clic en

“Configuration” y seleccionar “Connect.”
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Think & Do reconoce la base DL205
como usted la ha configurado. El WinPLC
se exhibe en la ranura de la CPU, y el
modulo serial de E/S se exhibe en la
ranura donde usted lo ha instalado.
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Instalacion y operacion del médulo H2-SERIO cuando seusa T & D V 5.2 0 5.33

Haga clic en el Serial Driverenel areaa S e e
la izquierda de la ventana 1/0 View. 5 sHissms
Usted vera un cuadro de configuracion

de puerto para cada puerto serial que ' _ |§- e
Think & Do reconoce. En nuestro GOt B e
ejemplo a la derecha, Think & Do ve &

cuatro puertos seriales. Uno esta en el .
WInPLC y los otros tres estan en el ; : I
maodulo serial de 1/0. |

Note que los puertos estan numerados =
COM 1 a COM 4 en Think & Do. COM 1
esta en el WinPLC. COM 2 a COM 4 estan
en el primer mddulo serial de E/S en la
base. Think & Do cuenta los puertos L L
seriales de la parte superior a la inferior | s S T e .
(en el moédulo serial de 1/0) y de

izquierda a derecha en términos de la
posicion de la ranura.

Si usted instala mdédulos de puertos
seriales adicionales mas tarde, sepa que
la posiciéon de la ranura del mddulo
determina su numero de COM. Si usted

instala un moédulo serial de E/S entre un T .,-—? . M
moduloserial existente y la CPU, sus [ R T
configuraciones de puerto seguiran g e J
siendo iguales, pero el nimero de COM | = e

cambiara. == | = : j

NOTA: Usted debe estar desconectado del WIinPLC y de la base de E/S para cambiar los
parametros del puerto serial en el médulo H2- SERIO. Para desconectar, usted tiene dos

— opciones. Usted puede hacer clic en Configuration/Disconnect segun lomostrado arriba,
o usted puede desconectar fisicamente el WinPLC desde la energia o quitando el cable
de Ethernet.

Ahora, haga clic en “Configuration” y seleccione
Disconnect. Think & Do preguntara si usted desea salvar
la configuracion. Si usted desea reutilizar esta
configuracion de E/S mas

adelante, haga clic en yes. e

ISi usted hace clic en Yes, Sk | 5edlo e =l B g (B
usted verd la pantalla

“Save 1/0O Configuration

As”. Coloque un nombre a

la configuracion y haga clic

\?‘) D s vk b s this rew configuealion?

en Save. .
Fiepare  [ADCWiFLE SEFAD Gave |
Save = bpe |'-.r|- 4 D i) Comliguation [~ | j Canes!
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Para configurar los parametros del

Configurando parametros del puerto serial

Instalacion y operacion del médulo H2-SERIO cuando seusa T & DV 5.2 0 5.33

B [eipime de= hew Do Rk i j Re-TES
puerto serial, haga clic en el Serial E-’-‘r'r‘-:l-_f’if"ﬁﬂ'”“"-i'm
Driver en el area a la izquierda de la || T 3
ventana de 1/0 View. Usted vera un rl | T
cuadro de configuracion del puerto para e ]
cada puerto serial que reconoce Think & P & T T T
Do. En nuestro ejemplo a la derecha, ] [ R AT
Think & Do ve cuatro puertos seriales. - & e g e e
Uno esta en el WIinPLC y los otros tres | T
estan en el médulo serial de 1/0. S
B e
Orms. Vel oms. v.1. R
Bates .-e-l
_— e
Expandiendo el &rea de la ventana
Coloque el cursor del mouse en la linea
que separa la parte superior de la parte == - e =

inferior. Mueva esta linea arrastrando su =ikl
mouse. Haga clic en la lengiieta en la |
parte inferior del médulo marcado |
Module Info. Usted vera una pantalla
que parezca similar a la que esta
mostrada aqui. Los menus le permiten
cambiar los parametros del puerto serial. |

Seleccione el puerto cuyos parametros
desea cambiar haciendo clic en ese
puerto en el area superior derecha. Haga
los cambios en el area inferior y salve los
cambios usando las teclas <Ctrl + S>.
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