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Capitulo 10: Panel de visor LCD

Introduccion al panel con visor LCD del PLC DL06

El panel con visor LCD del DLOG6 tiene un visor de 2 filas de 16 caracteres, que se monta
directamente en la frente del PLC DL06. El visor LCD es iluminado por atrds para ficil
lectura en la mayoria de las situaciones de iluminacién.

Hay multiples maneras de
interactuar con el panel de visor

del LCD:
* Teclado numérico incorporado
*Con la instruccién ladder LCD

* Use instrucciones para cambiar
el estado de bits en direcciones de memoria especificadas

1:52PM
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Las siete teclas de funcién en la fase del panel con visor LCD dan acceso de usuario al ajuste
de hora y fecha, valores de datos de memoria o el estado de entradas y salidas, etc. Un
programador u operador con experiencia y con autorizacién de contraseia puede:

* Cambiar la fecha o la hora, minuto y segundo

* Supervisar o cambiar valores de memoria (inclusive palabras dobles)
* Forzar el estado de bits individuales (hasta 16 por pantalla)

* Ver la historia de cédigos de error

* Definir o cambiar la contrasefia

* Prender o apagar la iluminacién trasera o el zumbador.

Hay usos potenciales para el visor LCD del DLOG que varfan extensamente. Un programador
puede cambiar los valores para establecer los procesos de batelada o el valor prefijado de
temporizadores o contadores de mdquina para fabricar productos diferentes. El personal de
mantencién puede comunicarse con el PLC para identificar problemas en la mdquina. Los
mensajes de LCD se pueden preprogramar para visualizar eventos de proceso o alarmas. El
LCD puede satisfacer estas y muchas otras necesidades.

Teclado del visor LCD

El teclado del panel con visor LCD tiene siete teclas que usted puede usar para navegar por la
jerarquia del menu. Cada pantalla mostrada tiene un conjunto especifico de teclas activas
asociadas. Todas las otras teclas (no asociadas con la pantalla corriente) quedan inactivas.

lzquierda Arriba  Derecha Teclas de funcidn

\\\ / Nonmbre | Rétulo Funcion
< A > Flecha arriba | ninguno | Vaya a seleccion arriba o aumente el valor
/YV HHHDM Flecha abajo | ninguno | Vaya a seleccion abajo o disminuya el valor
918%%‘06 Abajo /O e \ Flecha izquierda| ninguno | Vaya al préximo digito a la izquierda
Escape + Entre | Fléchaderecha | ninguno | Vayaal proximo digito a la derecha
Menii Escape ESC Vuelva a la pantalla previa o al préximo nivel de
P arriba en la jerarquia del men.
. Vaya a la pantalla siguiente o al préximo nivel de
Mend MENU abajo en la jerarquia del men.
Entre the domain of the menu screen selected or
Entre ENT | save new value
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Capitulo 10: Panel visor LCD

Instalacion de encaje rapido

[O)
El Panel con visor LCD se instala [ i FEEFEEFEEEEREL " ']
fécilmente en cualquier PLC DLOG. EEEEEEEEEEEEER
Quite la cubierta pldstica (localizada I ]
entre los terminales de entradas y salidas). 9060066 éV@ 0600000 " “Do-06DR
Apriete la lengiieta que cierra la cubierta | X9, 0606600000000 08660
para liberarla y luego deslice la cubierta a ) )
la izquierda aproximadamente 3/8 de / Apriete la lengiieta

ulgada. Bjrect()6
pulg LOGIC o — |

- co X1 | X3 X4 X6 C2 | X11 | X13 | X14 | X16 | C4 | X21 | X23 | N.C.
cublerta X0 X2 | c1 X5 X7 | X10 | X12 | C3 | X15 | X17 | X20 | X22 | N.C.
plastica o

| EeEEEEEEEEEEE] e .
\\@H@H@@@H@H@\@\@\@\@\@H o

La cubierta ahora se puede remover
directamente de la ranura del DL0G6. Y00000000000000006  DOOGDR

17 20 21 22 23

x@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@

INPUT: 12 - 24V 73 - 15mA

Deslice P E—
y levante la cubierta ] HHH
Direct 06

f . N EEEEEEEEEEEEEEE
ADVERTENCIA: Desconecte la al.lmentacmn [ H@H@H.H@H@H@H.H@H H@H.H H j

al PLC antes de instalar o -
quitar el panel con visor LCD.

Coloque el panel con visor LCD sobre la
apertura pero desviada aproximadamente
3/8 de pulgada a la izquierda. El Panel

debe entrar ficilmente en la apertura.

Coloque /
el panel LCD sobre la

S
EEEEEEEEEEEEEER -
SEEEEIEBIECIEE

apertura

OUTPUT: 6-240V~ 50-60Hz 2.0A, 6-27V = 20A PWR:100-240V~ 50-60Hz 40VA

Deslice el panel a la derecha hasta que el
V0000000000000 066  DO-06DR

lado izquierdo del panel esté nivelado con D000 88088880 s

el lado izquierdo del PLC. El conector del 10588,

panel hard clic en su lugar cuando entre. 4 % > HHH
| omes SEE

Deslice
el panel LCD hasta que
entre en su lugar

EEEEEEEEEEE e
[ elEEEEEEe e

Manual del PLC DLO0G, 2a. edicién en espanol, 6/07 I 10—3



Capitulo 10: Panel de visor LCD

Prioridad de la pantalla
El panel con visor LCD mostrard uno de las siguientes posibilidades (a menos que el PLC no
esté energizado):
* Pantalla definida por el usuario u original de fébrica.)
¢ Seleccién de menu
* Mensaje desde el programa ladder
* Mensaje de error

El teclado incorporado le permite navegar por estos mensajes:

Después de la energizacién del PLC
aparece el mensaje por defecto
normalmente. El mensaje por defecto es
colocado en la fébrica pero puede ser
definido por el usuario. La configuracién
de un mensaje por defecto describe mas
tarde en este capitulo

DL OG®G PLC M

~N <
oo
)

Si ocurre un error de sistema, el mensaje
del error se sobrepone al mensaje por
defecto (u otra pantalla corrientemente en
el wvisor),y el cédigo del error
correspondiente es mostrado  para
propésito de diagndtico.

m O
1
*
* Q
35
Z O
o w
- -
pulNe]
(@)
@ m
O =
1= | =
Z o
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Capitulo 10: Panel visor LCD

Navegacion por el menu

Comenzando en la pantalla por defecto, cada vez usted aprieta la tecla de MENU el visor se
desplazard a la préxima opcién del ment. Las teclas de flecha hacia arriba y flecha hacia abajo
desplazan también la lista de menus (en la direccién indicada por la flecha), pero usted debe
apretar inicialmente la tecla de MENU (en la pantalla por defecto) activar el arriba y teclas de flecha
hacia abajo.

Hay siete selecciones incorporadas de menus. Algunos de los ments tienen sub menus. Los
mends y sub mends son descritos en este capitulo. Cada seleccién del ment requiere que usted
apriete la tecla ENTER para ver o cambiar las colocaciones o los valores dentro del dominio de
esa seleccién principal de ment.

Siete elecciones del menu
Apretando y manteniendo apretada la tecla

de MENU causard que el visor se desplazardi M E N U S C R E E N
por las opciones siguientes de mend: BmM1:PLC I NF O
e M1 : PLC information
* M2 : System configuration i R S SIS S
M3:MONITOR
* M3 : Monitor
* M4 : Calendar read/write > M 4 CALENDAR R/ W
® M5 : Password read/write M = I R i
* M6 : Error history read > M 6 ERR Rl R A
* M7 : LCD test and set BM7 : LCD TEST&SET
En esta seccién usamos las ilustraciones del teclado de Panel de Visor de LCD vy drea de visor

para mostrar cémo navegar por la jerarqufa del mend.

El ejemplo de abajo muestra la pantalla por defecto de la fébrica como SCREEN 1 (Pantalla 1)
y la pantalla principal de la entrada de ment como SCREEN 2 (Pantalla 2).

La ilustracién del teclado numérico entre ejemplos de pantallas indica que apretando la tecla
MENU causa una transicién de la Pantalla 1 a la Pantalla 2. Este tipo de representacién se usa
en esta seccién. Cudndo se esté dentro de la jerarquia de mend, la tecla ESC vuelve el visor a la
pantalla previa.

Pantalla 1 - Configuracién de fibrica

DL OG6 PIL|C May 0O 8
14 12 01
Apriete
la tecla sombreda para A
navegar de la pantalla 1 ala <] |>
pantalla 2. V
Pantalla 2 &8
M EN U SCREEN
M Ll:jPlL|c I NF O
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Capitulo 10: Panel de visor LCD

Confirme PLC, version de firmware, uso de memoria, etc.
Meni 1, M1: INFORMACION de PLC.

Desde la pantalla por defecto, apriete la tecla Pantalla original de fdbrica
de MENU una vez para llegar a la opcién de

ment INFORMACION de PLC. pbLoe PLC Maly: 08
14 : 12 01
O@® O
Paso 1.1 ESC MENU ENT
Apriete ENT para seleccionar esta seleccién iy E N U S CR E E N
de mend. La primera pantalla dentro de la M1:PLC I NFO
seleccién de INFORMACION de PLC es '
M1:PLC TYPE. Esta seleccién muestra el A
modelo del PLC. Q v D
OO @
Paso 1.2 ESC MENU ENT
M1 :PLZC T Y PE
DO-06DD1
O@® O
ESC MENU ENT
Paso 1.3
Apriete MENU otra vez para ira PLC M 1 : P L C MOD E
MODE R UN
El PLC MODE es el modo, que puede ser
RUN, STOP (en modo STOP o /\
PROGRAM), TEST-STOP (Modo de Q v D
prueba parado) o TEST-RUN (modo de
prueba en RUN) . Ud. puede colocar el EC) ﬁ gT)
PLC DLO06 en el modo TEST-RUN desde
el modo TEST STOP.
Nota: Los ejemplos de pantalla de ment mostrados en esta seccion asumen que la contrasefia no esta
— activada. Si la contrasefa esta activada, el usuario recibird un mensaje en el Panel del Visor para a
— entrar la contrasefia en ese momento. Los usuarios sin autorizacion de contrasefia tendran acceso a

un numero limitado de pantallas.
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Capitulo 10: Panel visor LCD

Paso 1.4
Apriete MENU otra vez para ir a _
FIRMWARE REV, que es la revisién de la I I N A I A A I(_:) \é :

version del firmware. V1 0
O@® O
Paso 1.5 ESC MENU ENT
Apriete MENU otra vez para ir a _
LADDER ~ MEMORY  Usep. M1 ¢ LADDER - MEMORY
(MEMORIA  DE  PROGRAMA Y S ED O 0 0 I
USADA). Se muestra el ndmero de A
palabras usado y el nimero disponible en Q |>
el PLC. v
OO
Paso 1.6 ESC MENU ENT
Apriete  MENU otra vez para ir a la
préxima pantalla LADDER PASWORD, M1 @ L ADDER PASSWD
ACTIVATED o NOT ACTIVATED NOT ACTI VATED
(Contrasefia del programa). Esta es la A
tltima  pantalla  del mend de <] |>
INFORMACION de PLC vy se explica v
por si mismo
Vuelve al paso 1.1 g %E:N% <E%T>
Apriete ESC para salir del mendi Mly M ENU S CREEN
regresar al menu principal. BM1:PLC | NF O .
Pantalla original
Apriete la tecla ESC 2 veces paravolvera DL 06 P L C May 08
la pantalla por defecto 114 = 22111
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Capitulo 10: Panel de visor LCD
u

Examinando lo que tiene en las ranuras del PLC

Menu 2, M2:SYSTEM CFG.

Paso 2.1
En la pantalla por defecto, apriete MENU ase

para llegar dos veces para llegaralaopciésn > M 1 © P L C ' NF O .
de mendi M2SYSTEM CFG. M2 : SYSTEM CFG.
(Configuracién de sistema). A
OO @
Paso 2.2 ESC MENU ENT
Apriete ENT para entrar a la selecciondeM 2 : OP T I ON SLOT 1
mend SYSTEM CFG. 158 REIR = HIDN = B N R R S
— Nota: Este es solamente un ejemplo: Evidentemente presentard lo que exista en la ranura. .
OO
Paso 2.3 ESC MENU ENT
Al apretar la tecla MENU 4 veces se podrd _
ver lo que hay en cada ranura. Aparece el 0 I S N O A O
modelo del médulo en la segunda linea o EMPTY o SLOT
una indicacién de que la ranura estd vacia. Q /\ D
OO
Paso 2.4 ESC MENU ENT
M2 : OPT 1 ON S I L 3
FO-04AD-1

ESC MENU ENT
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Capitulo 10: Panel visor LCD

|
Paso 2.5
i‘\prlete aha tecladE§C2veces para volver a e ——
a pantalla por derecto ——11 .- e
Vuleve al paso 2.1
>M1 PIL|C I NF O .
EIM2 : SYSTEM CFG
@ OO
Vuelve a la pantalla original = "= =7
DL OG®G PIIL|C May 0O 8
14 : 57 21
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Capitulo 10: Panel de visor LCD

Supervision y cambio de valores

Menu 3, M3:MONITOR

Desde la pantalla por defecto, apriete
MENU tres veces para llegar a la opcién
de mendi M3:MONITOR

El M3: El sub meni MONITOR
contiene la supervisién de datos de
nimeros y de bits. Le permite examina el
contenido de memoria o punteros,

El  formato  por  defecto  es
BCD/hexadecimal, pero el formato M 3:
puede ser cambiado a decimal colocando
el bit 8 de V7742 en ON.Por favor vea el
mapa de memoria del PLC DLOG para los
rangos .

Supervisién de datos

Selecione V para memorias y P para puntero.
Apriete MENU para cambiar el tipo de datos, o
apriete ENT para designar la memoria cuyos

datos quiere ver o cambiar.

Valores de memoria V

Use la tecla de flecha a la derecha o la
flecha hacia la izquierda para mover el
cursor al digito que usted quiere cambiar
Use la tecla de flecha hacia arriba o tecla
de flecha hacia abajo para cambiar el
digito. La direccién de memoria V se
expresa como un nuimero octal de modo
que usted no verd 8's ni 9's.

Esta pantalla le permite ver dos
localizaciones adyacentes de memoria V
en formato BCD. La palabra mds baja estd
a la derecha. Al apretar ENT se puede

cambiar el valor del dato en esta pantalla;

Paso 3.1

> M 2

L SY CFG
BEM3 : MO

STEM
NI TOR

JAN
S
OO @

Pa8032 ESC MENU ENT
M3 :BB2DATA MONIT TOR
>B | T MONIT TOR
OO @
ESC MENU ENT
Paso 3.3
M 3 DATA TYPE V
ADDRESS O 0O0OO0O
L oge
aso
M 3 DATA TYPE V
ADDRESS [Joooo
OO @
P 35 ESC MENU ENT
aso 3.
M3 : V 1 V 0
V AL 0 00O 0 0O0O

El valor del dato es de cuatro digitos en la longitud

en la palabra mds baja. En este nivel de la para BCD/ hexadecimal a menos que el bit 8 de
jerarqufa de menu se puede usar también V7742 esté ON El blt 8 de V7742 cambia el
las tecla de flecha hacia arriba y hacia abajo formato de datos a decimal (cinco digitos).

para desplazarse a otras localizaciones de
memoria.
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Capitulo 10: Panel visor LCD

VAN
ST

OO @
Paso 3.6 ESC MENU ENT
Use la tecla de flecha ala derechao haciala py 3 - p A T A vV 0
izquierda para mover el cursor al digito que CHG= [Jooo 000 0
quiere cambiar. Use la tecla de flecha para
arriba o hacia abajo para mover a otro /\
digito. El valor de la memoria V se expresa <] [>
como un nimero BCD de modo que usted N/
verd los valores (en el rango: 0 - F) OO @
disponibles para cada digito. El formato de Paso 3.7 ESCMENUENT
datos se puede cambiar a decimal poniendo
el bit 8 de V7742 ON. M3 : DATA \% 0
CHG= AFO E 00O0O
/N
<15 B
V
Paso 3.8 ECD %% g
M3 :V 1 \Y 0
VAL 00O0O AF O®6
/N
e
V
@ OO
Vuelve al paso 1.1 ESCMENU ENT

M3 : DATA TYP
ADDRESS

o <

Bm
(@]
o
o

: . @
Apriete la tecla ESC cinco (5)  Vyelve a la pantalla por defecto =¢ M=\ ENT
veces para volver a la pantalla

por defecto. DL OG®G PLC M a
IS

0D
0 Vv

y
2

= O
w
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Capitulo 10: Panel de visor LCD

n
Valores del puntero Vuelva al paso 3.3
Apriete ESC dos veces paravolverala M3 : DA TA TYPE
pantalla del paso 3.3 conelcursorenlaV, A D DR E S S 00000

como es mostrado. Use la tecla de la

flecha para arriba o para abajo para A
cambiar la V a P Ahora se muestra el <] v I>
valor del puntero.

Paso 3.4a ECD %NDU gT)
M3:DATA TYPE P
ADDRESS 000O0O
OO @
Use las teclas de la flecha para arriba o Paso 3.5a e e
para abajo para cambiar el digito M3 . pATA TYPE =
corresp'ondi'ente. Use latecladelaflecha h p R E s s [oooo
para la izquierda o la derecha para moverse
de un digito a otro. <] A [>
Paso 3.6a ECD %B g?
M3 : DATA TP E P
ADDRESS 00O0O
CSCD O @
Paso 3.7a
En el paso 3.7a, puede usar la tecla de
flecha para arriba y para abajo para M3 @ D AT P10000O0
cambiar palabras de datos. Cada vez que (Vv0O0OOOO) 2000
usted aprieta la tecla de flecha para arriba A
o hacia abajo, direccién de incrementa o <] [>
decrementa en una palabra de 16 bits (las \/
direcciones se expresan en octal). @ OO

Para cambiar del supervisién de datos a Vuleva al paso 3.3 Te o

bit, apriete ESC tres veces para volverala M 3 : DATA MONITOR
pantalla por defecto (Cinco veces para 1 T | MONI TOR
volvar a la pantalla por defecto).

10—12 B Manual del PLC DL0G, 2a. edicién en espanol, 6/07
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Capitulo 10: Panel visor LCD

|
Supervision de bits

Estado de bits Vuelva al paso 3.3

Regrese al paso 3.3, apretando la teclade M3 : DA TA TYPE
la flecha hacia arriba o hacia abajo, luego ADDRESS 0
la tecla ENT. Usted verd uno de los once

tipos de bits. El tipo de dato que aparece <] : |> <] @ [>

o

00O

en el visor es el ultimo tipo de datos
mostrado. La direccién mostrada es OO OO @
también la dltima direccién mostrada Vyelva al paso 3.3  ESC MENU ENT  ESC MENU ENT
para ese tipo de datos particular.

Apriete ENT para cambiar la direccidn. M3 :BI1T TY PE
N L IS I ) 000O0O
Use las teclas de flecha para cambiar las .
direcciones como sea necesario. I I N B
N S IR A ) m 00O0O
OO
ESC MENU ENT
Apriete ENT para ver los bits M3 : B | T TYP
seleccionados. 1 I rrr
OO @
ESC MENU ENT
Use las teclas de flecha a laizquierdayala \p 3 - B I T - 00 V 2500
derecha para seleccionar el bit queestado 5 5 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 O Bo o
que usted desee cambiar. Apriete ENT
una vez para ver la pantalla de cambio de /\
estado. Apriete ENT otra vez para <] v I>
cambiar el estado de OFF (APAGADO)
para ON (ENCENDIDO) u ON para OO @
OFE
ST Lttt
CHG =[N BB EEEE
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Capitulo 10: Panel de visor LCD

Cambiando fecha y hora

Menu 4, M4 : CALENDAR R/W Paso 4.1

Desde la pantalla por defecto, apriete la

tecla MENU cuatro veces para llegar al > M 3 DATA L B A =
paso 4.1. BM4 : CALENDAR R /W
Paso 4.2 %%g
M 4 DATE 05 -08 -0 2
TI ME 01 : 21 2 8
OO @
Paso 4.3 ESC MENU ENT
M4 :EICHANGE DATE
>CHANGE T 1 ME

En el Paso 4.4, use las teclas flechas hacia Paso 4.4 ESC MENU ENT
arriba y hacia abajo para cambiar el valor

por el mes, el dfa, o el afio. Usedelatecla ™M 4 : D A TE MM-DD -YY
de flecha ala izquierda y a la derecha para CHG= |5 -08-02
moverse entre los digitos diferentes en la A
fecha. Después que haga los cambios Q [>
necesarios usando las teclas de flecha, \/
apriete la tecla ENT para registrar los
cambios. Paso 4.5 ch %% g
Se le preguntard si usted quiere colocarla M 4 © DA TE MM - DD - YY
fecha al valor escogido. Apriete ENT una SET? 05-08-02
vez si la fecha es correcta. Usted volverd /\
automdticamente al paso 4.2 y se muestra Q |>
la fecha nueva. v

OO @

ESC MENU ENT
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Capitulo 10: Panel visor LCD

Para cambiar la hora o el formato de
fecha/hora, apriete ENT para regresar al
paso 4.2,

Use las teclas de flecha para arriba o para
abajo o la tecla MENU para desplazarse

en las diferentes opciones del mend.

En este punto en nuestro ejemplo,
nosotros cambiaremos la hora .

En el paso 4.4, use las teclas de flecha
hacia arriba y hacia abajo para cambiar el
valor de la hora, el minuto, o el segundo.
Use las teclas a la izquierda y a la derecha
para moverse entre los digitos diferentes
de la hora. Después de hacer los cambios
necesarios usando las teclas de flecha,
apriete la tecla ENT para registrar los
cambios.

Se le preguntard si quiere poner la fecha al
valor escogido. Apriete ENT otra vez si la
fecha estd correcta. Usted volverd
automdticamente al paso 4.2, y aparecerd
la hora nueva.

Manual del PLC DLO0G, 2a. edicién en espanol, 6/07 I 10-15

Vuelva al paso 4.2
M4 :DATE 05-08-02
TIME 01:21 PM
OO @
ESC MENU ENT
M4 :EICHANGE DATE
>CHANGE T IME
OO
ESC MENU ENT
M4 BEICHANGE TIME
>CHANGE FORMT
OO @
ESC MENU ENT
M4: TIME HH:MM:SS
CHG= 13 :53:32
OO @
ESC MENU ENT
M4 : TIME HH:MM:SS
EEDENEENEENEE

ESC MENU ENT



Capitulo 10: Panel de visor LCD

Vuelva al paso 4.2

Si quiere cambiar el formato de la fecha o
la hora, vuelva al paso 4.2 y apriete ENT. M4 DATE

L R I R I S R
T I ME 01 21 P M
Apriete ENT, MENU, MENU para llegar ECD %% g
a la seleccién del mend para cambiar el _
formato de fecha u hora. Apriete ENT de IV ] el €1 1) VA NS G £ 5 £ OO 1R IV B
nuevo para llegar a la localizacién de >CHANGE DATE
cambio de formato. /\
. OO @
Apriete ENT nuevamente para entrar al ESC MENU ENT
formato de cambio de la fecha, o apriete -
MENU, ENT para cambiar el formato de 0 I 1 A e D O
tiempo. >T I ME FORMAT
En el paso 4.4, use las teclas de flecha para OO @
arriba o para abajo para desplazarse por los ESC MENU ENT
formatos de fecha. Las opciones son las
siguientes: M4 :DATE FORMAT
MM-DD-YY (formato de EEUU) ] mM - DD YY
DD-MM-YY (formato europeo)
YY-MM-DD (formato asidtico)
. . M4 : T I ME FORMAT
Apriete la tecla ENT para salvar el cambio = T T T T
de formato.

Si ha escogido hacer un cambio de formato de hora, sus opciones son:
HH:MM US (12 horas 12:00 - 11:59AM/PM formato EEUU )
HH:MM AS (12 horas 00:00 - 11:59AM/PM formato asidtico )
HH:MM:SS (formato de 24 horas)
Apriete la tecla ENT para salvar los cambios de formato. Apriete ESC hasta que la pantalla por

defecto reaparezca. . Formatos de variables de fecha y hora

_date:us Formato EEUU MM/DD/YY
_date:e Formato europeo DD/MM/YY
_date:a Formato asidtico YY/MM/DD
_time:12 Formato de 12 horas | HH:MMAM/PM
_time:24 Formato de 24 horas | HH:MM:SS
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Definiendo la contrasena y bloqueando cambios

Menu 5, M5 : PASSWORD R/W

El panel con visor LCD tiene su propia proteccion de contrasefia separada de la proteccién de
la "contrasefa del PLC". Una contrasefia del panel con visor LCD se puede usar para prevenir
cambios no autorizados a la configuracién de la hora y la fecha y también a valores de datos de
memoria V. Las personas con autorizacién de contrasefia pueden cambiar la hora, la fecha, los
valores de memoria V, los bits, etc.

La contrasefia LCD inhibe al personal no autorizado de modificar los datos en el DLOG6 con el
teclado numérico de LCD. Aunque la contrasefia de LCD se bloquea, el usuario puede

modificar todavia los datos en el DLO6 con DirectSOFT o el D2-HPP. El panel con visor LCD

no permite usar una contrasea de varios niveles.

Sélo el mend 5 en el panel LCD puede modificar la contrasena LCD.

previene cambios en el panel con visor LCD. Para prevenir los cambios con el panel

ADVERTENCIA: La proteccion de contrasefia disponible en DireciSOFT o el programador portatil no
/!\ de visor LCD, es necesario usar la contraseiia de LCD.

Paso 5.1

Use la tecla MENU para navegarenla s M4 - CcALENDAR R /W
opcién M5 del menti. Apriete ENT para EIM5: PASSWORD R /W
llegar a la pantalla mostrada en el paso
5.2. ] /\ >
Cuando se coloca una contraseia y no se v
hace el bloqueo (Lock) del visor se SO @
permitird tener acceso a todas las Paso 5.2 Fse VENU  ENT
caracteristicas del LCD. 5
Use. las tecl'as de flecha haci‘a arriba o S E g (S: i V/V B N (I_: CH) g K -
hacia abajo para cambiar entre
PASSWD CHG? u LOCK/UNLOCK A
(es decir, cambio de contrasefa o <] v |>
bloqueo o no).
8 1 fa. Si | S

Ceros remueven la contrasena. Jdi la ESC MENU ENT
contrasefia estd compuesta de 8 ceros, el
visor no se bloqueard M5 : Bl JPASSWD CHG?

>LOCK/UNLOCK?

OO @

ESC MENU ENT
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Capitulo 10: Panel de visor LCD

Use las teclas flecha hacia arriba o hacia

abajo para desplazar por elecciones de M 5 : P
ndmero, y usar las teclas flecha hacia la C
derecha y hacia la izquierda para mover de

una posicién de un digito a otro.

* * * * * * * %

S W
HG [@oooooo00

I Q

= Nota: Es importante registrar la contrasefia donde no se olvide y entregar la contrasefia sélo a personal
— calificado. El acceso total al panel con visor LCD da acceso para cambiar los valores de datos dentro

— del PLC.
M 5 P S W D * * * * * * * %
C HIG = 217 08 30
OO @
ESC MENU  ENT
M 5 P S W D * * * * * * * %
SET? 217 08 30
OO @
Vuelva al paso 5.2 Fee MEND RN
M5 : >PASSWD CIFE |7
LOCK/UNLOCK?
No es posible bloquear el visor sin colocar ESC MENU ENT
una contrasefa en el LCD. Es posible
colocar una contrasefia sin cerrar el visor, M 5 STAT: UNLOCKED
sin embargo, al no hacerlo no protegerd ENT T LOCK

los datos sensibles. Apriete la tecla ENT
en el Paso 5.2, y el visor se bloquea. Si <]
usted no desea bloquear el visor en este

O

punto, apriete ESC.

0> °

ESC MENU ENT
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Antes asignar una contrasefa, usted puede Viyelva al paso 5.2

seleccionar "LOCK/UNLOCK"
apretando ENT en el paso 5.2. M5 : >PASSWD CHG?
LOCK /UNL

JAN
S

OO @

ESC MENU ENT

MS : STAT : UNLOCKETD
ENT TO LOCK

JAN
Aok

OO @
ESC MENU ENT
Aqui, el mensaje en el visor le pide entrar M5 :  PSWD o I
trasefa. '
una contrasefia LOCK |[goooooo0o0
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Historia de errores

P 6.1
Ment M6: ERR HISTORY 0

De la pantalla por defecto, apriete la tecla
MENU seis veces para llegar al paso 6.1.

La pantalla de la Historia de Errores | 6
mostrard "NO ERROR" si no hay registro
de errores. Si los errores han ocurrido,
ellos pueden ser identificados por su
Cédigo de Error. La tabla del Cédigo del
Error (vea el apéndice correspondiente)
explicard la fuente del mensaje de error. Se

muestran los dltimos 16 mensajes. Los D 1 a
mensajes de Error se desplazan cuando E 4 *
llega un nuevo mensaje de error.

M 6
Para revisar mensajes de error use la tecla

flecha hacia abajo para desplazar por el
registro histérico de mensajes de error.
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Capitulo 10: Panel visor LCD

Teclas de prueba, bascule la Luz y el zumbador (Beeper)

Menua 7, M7 : LCD TEST&SET

Esta seleccién de ment le da una oportunidad de:
* Probar cada tecla del panel LCD para asegurarse que el PLC recibe entradas apropiadamente
* Active el sonido del zumbador

e Active la iluminacién trasera del LCD

Haga una seleccién de mend apretando > M 6 : ERR H I STORY

la tecla ENT, EIM7 : LCD TEST&SET
CSCD O @

Apriete ENT para entrar a PRUEBA M7 : LCD TEST&SET

de TECLA del LCD. Todas las teclas se LCD KEY TEST

pueden probar para la funcién

apropiada en este menu.

Para volver al mend, apriete la tecla <] A |>

ESC dos veces o mantenga apretada la N/

tecla ESC hasta que reaparezca el O@ O

menl:l. ESC MENU ENT

Apriete ENT para entrar el mend de v 7 L CD 1T T T 11

prueba de iluminacién trasera. BACK LIGHT

OO

ESC MENU ENT

El zumbador piezo-eléctrico se puede |, 5
configurar para proporcionar la
realimentacién del pulsador.

LCD TEST&SET
EIBEEP
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Informacion de memoria del PLC para el visor LCD

Los rangos vdlidos de memoria para almacenar los mensajes de texto en el DLOG6 son:

V400 - V677 V1200 - V7577 V10000 - V17777

Sufijos de formato de datos para datos de memoria V mostrados en el visor
Varios formatos de datos estdn disponible para mostrar datos de memoria V en el LCD. Las
opciones se muestran en la tabla abajo. Se usa dos puntos (:) para separar la direccién de
memoria V del sufijo de formato de datos y calificativo.

Formato Sufijo Ejemplo Posicion del caracter/contenido
i V2000 = 0012 11234
L V2000 s|s 18
(B'“l';‘i';'s"ednem S TS| |v2000:S 18
hexadecimal) Co |[:C0] |v2000:C0 00|18
0 |[0] |V2000:0 s|s|1]8
V2000 = 0012 1234
" [B]  [V2000:B olol1]2
I S |[:BS] |V2000:BS 1]2
Byl CO | [:BCO] |V2000:BCO olol1]2
0 [[:BO] V2000:B0 s|s|1]2
V2000 = 0000
V2001 = 0001 112 3/4/5/6|7/8,9|1011
‘D [:D] \/2000:D S|s|s|s|s|s|6/5]|5|3|6
(Binario 32 bits) | S [[:DS] [V2000:DS 65536
CO | [:DCO] |V2000:DCO o/ojojojo0f0[6[5 5 /3|6
0 |[:D0] |V2000:D0 s|s|s|s|s 65536
V2000 = 0000
V2001 = 0001 1/2/3[4/5/6/7)8
-DB [:DB] [V2000:DB olojof[1]o0]0]0]0O
(BCD 8 digitos) |S | [:DBS] V2000:DBS 1]/ofojo]o
CO | [:DBCO]|V2000:DBCO olojof[1]o0]0]0]0O
0 | [:DBO] |V2000:DBO s|s|s|1]/0]l0]0]0
Value = 222.11111
V2000 = 1C72
‘R V2001 = 435E 112/ 3/ 4/ 5678 9 10111213
(Niimero de [R]  [V2000:R s|s|s|fl2a]2]2 IBERERERE
punto flotante) s | [:RS] |v2000:RS fl2l2(2 . [1[1]1]1]1
CO | [:RCO] |V2000:RCO flojfofof[2]2]2 IBERERERE
0 [:RO] |V2000:R0 s|s|s|f 222 1011 71]1
Value = 222.1
V2000 = 199A
‘E V2001 = 435E 1123/ 4/ 5/6(7|8 910111213
(Punto flotante [E]  [V2000:E s|fl2].12]2[1]0]0[E[+]0]2
con exponente) | S |[:ES] |V2000:ES fl2 2/ 2/1]/0]0]E|+]0]2
CO | [:ECO] |V2000:ECO fl2].]2]2[1]0l0[E[+][0]2
0 |[EO] |V2000:E0 fl2].]2]2[1]0]l0[E[+][0]2
s = espacio f = indicacion de signo (+ = sin simbolo, - = menos)
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Los sufijos S, CO y 0 alteran la presentacién de ceros y de espacios principales. S remueve
espacios a la izquierda y justifica a la izquierda el resultado. CO substituye espacios a la izquierda
por ceros.0 es una modificacién de CO0. 0 elimina cualquier cero a la izquierda en la versién del
formato CO y los convierte a espacios.

Memoria reservada para el panel de visor de LCD
Dos registros de memoria V se reservan para hacer cambios a funciones del panel LCD via l6gica
ladder. V7742 puede aceptar bits que se pueden cambiar en el diagrama ladder. El bit controla
formatos de datos, la iluminacién trasera y el beeper. Esto esta definido en la tabla en la préxima
pdgina. El otro registro reservado es V7743. Este registro se usa para escribir un mensaje de
pantalla por defecto disefiado por el cliente para el LCD. Un programa de ejemplo para este
propésito se ilustra luego en este capitulo.

Direccion de memoria V Contenidos

Varias indicaciones LCD

* Formato de fecha y hora .
V7742 * Menu de operacion original de fabrica
 Formato de datos de la supervision de datos
¢ Indicacion de estado de contrasefia LCD
* Key press acknowledgement buzzer on/off setting

* Gonfiguracion de la luz trasera
Localizacion del mensaje por defecto (escribiendo 0 a esta
V7743 ]g,i[)epcig’)n vuelve el mensaje por defecto al valor original de
abrica

El segmento de programa siguiente usa las instrucciones SET y RST para prender y apagar el
bit 12 de V7742. Cudndo CO estd ON, el bit 12 estd prendido. El bit 12 prende el beeper o
zumbador en el panel del visor de LCD. El contacto C1 repone el bit 12 al estado OFE

o B7742.12
[l (

1| (seT)
c1 B7742.12
[l (

1 (rsT)
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Definiciones de los bits de V7742

Formato de fecha del visor (Valor de fabrica = 00)

00, 11 = |Mes/Dia/Afo (Formato de los E.E.U.U.)
01 = |Dia/Mes/Afo (Formato europeo)
10 = |Afo/Mes/Dia(Formato asiatico)

Formato de hora del visor (Valor de fabrica= 00)
00, 11 = |HH:MM:SS (Formato 24 hour format)
01 = |HH:MM PM/AM (Formato de 12 horas - Formato EE UU- 12:00 - 11:59)
10 = |HH:MM PM/AM (Formato 12 horas Formato asiatico - 00:00 - 11:59)

Configuracién del menii por defecto (Valor de fabrica = 000)

000 = |La secuencia del ment por defecto, comienza secuencia del ment con el menu 1
001 = |La secuencia del mend comienza con el mend 1
010 = |La secuencia del men( comienza con el mend 2
011 = |La secuencia del ment comienza con el mend 3
100 = |La secuencia del mend comienza con el mend 4
101 = |La secuencia del mend comienza con el mend 5
110 = |La secuencia del men( comienza con el ment 6
111 = |La secuencia del men( comienza con el mend 7

Formato de datos del visor (Valor de fabrica = 0)
0 = |Formato BCD/HEX (0000 - FFFF)
1 = |Formato Decimal (00000 - 65535)

Re-escritura del nuevo mensaje (Valor de fabrica = 0)
0 = |El nuevo mensaje del LCD limpia ambas lineas de mensaje anterior
1 = |El nuevo mensaje del LCD deja el mensaje anterior y sobreescribe el caracter especificado
LCD password status flag (Solo para leer)

0 = |La contrasefia desbloquea
1 = |La contrasefa bloquea

Control del estado del indicador de seiial sonora (Valor de fabrica= 0)

0 = |Sefial sonora APAGADA
1 = |Sefal sonora ENCENDIDA (el LCD suena durante estado ON de esta indicacion)

Control de la seiial sonora del teclado (Valor de fabrica = 0)
0 = |Sefial sonora APAGADA
1 = |Sefial sonora ENCENDIDA (sefial suena cuando se presionan las teclas)

LCD back light setting flag (Valor de fabrica = 1)

0 = |Lampara trasera del LCD apagada
1 = |Ldmpara trasera del LCD encendida

Indicacion del estado de instalacion del LCD (Solo para leer)
0 = |EI'LCD no esté instalado
1 = |EI LCD esta instalado
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Cambiando los mensajes originales de la pantalla

Aparece la pantalla por defecto durante la
energizacién. El mensaje por defecto es
configurado en la fdbrica pero puedeser D L 0 6 P L C M a
cambiado por el cliente. Un método de 14 : 2
personalizar el mensaje por defecto que

aparece usa la instruccién VPRINT. La instruccién VPRINT se describe en el capitulo de
instrucciones.

Mensaje de fibrica original

y 0O 8
0 : 409

Programa ejemplo para colocar el mensaje de pantalla por defecto

El programa siguiente se puede usar para configurar el mensaje de pantalla por defecto. Este
programa usa la instruccién VPRINT para cargar texto ASCII a una localizacién designada de
memoria V'y para mostrar la fecha actual.

Se usan las instrucciones LDA y OUT para apuntar a la memoria V (+1 ubicacién) donde el
texto se localiza. La memoria V7743 se reserva para el puntero al mensaje por defecto.

— Nota: La instruccion VPRINT agrega un prefijo que no se imprime de una palabra (2 bytes). Por esta razon
[t la instruccion LDA apunta a la memoria /10001 en vez de V10000.

\/10000 0oh | 1
SPO V10001
N Tt e V10002
"Print to" ress:
"AutomationDirect" V1 0003
V10004
SPO V10005
| | LDA /10006
. 010001 V10007
V10010
Rt V10011
V10012
(END> V10013
V10014
V10015
V10016
V10017
V10020

=

~+ | D|—| S| — | Ol
o|=|Oo |~ 3|~ > o

Después de hacer funcionar este programa, J TN N S ) N N ) S O N 0

apriete MENU, y luego ESC o apague y
prenda el PLC. El mensaje nuevo por defecto debe verse como indicado. Vea las instrucciones
del Mend 4 para cambiar la informacién de fecha y hora.

——\| Nota: Es posible volver a la pantalla por defecto de la fabrica escribiendo 0 a V7743. .
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Instruccion del panel con visor LCD del PLC DLO6(LCD)

De la carpeta del proyecto DirectSOFT, use el Figura A
navegador de instrucciones para localizar la
instruccién LCD. Cu'ando seleccione la instruccién — S
LCD y Hace clic on OK, aparecerd el
cuandrodidlogo LCD. LCD
Line Murnber : K1 *

La instruccién LCD se inserta en el programa
ladder con la caja de didlogo mostrada a la derecha.
El didlogo se utiliza para especificar un mensaje que

&+ | CD message

Meszage

se exhibird en la linea 1 o la linea 2 del panel LCD "Sludge PitAlarmy i
. " Frarm Y-rmermary
Sl udge ] Al arm
Ef f Il uen-t Overf |l o |:||:|
Fuente del mensaje del visor LCD N e

Line Number: K1

El texto del mensaje puede generarse a partir de Sludge Pit Alarm”

uno de dos lugares. Puede ser entrado directamente
de la instruccién como secuencia de texto del literal

Figura B
(Vea la figura A), o puede generarse como texto —— -
ASCII almacenado en una localizacién de memoria
V (Vea la figura B). En el dltimo caso, es necesario LCD
Line Murnber : K1 *

especificar su direccién inicial y longitud de
memoria V dentro de la caja de didlogo.

Las secuencias de texto de la pantalla pueden incluir
datos de variables en la memoria del PLC.
Cualquier valor de memoria V o de fechay hora se
puede colocar en el texto mostrado en el visor.

" LCD message

* Fram %-memory

Starting %-memary address ; | Y400 *

Murmber of characters : TAD *

LCD
Line Number: Kn
Starting V Memory Address: A aaa

Number of Characters:

Nota: La instruccion del panel con visor LCD es manejada por DirectSOFT, version 4.0 o mds nueva. No es
posible usarla con el programador D2-HPP.

E
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Cédigos de caracteres ASCII

Los caracteres ASCII se pueden escribir Conversioén
directamente a las direcciones de la memoria V' y Caracteres ASCI|
después mostrar usando la instruccién LCD. La

tabla a la derecha muestra el cédigo BCD/HEX de (BCD/HEX)

dos digitos para cada cardcter disponible a ser

Primer digito
234567

mostrado.

Vea la lista completa en el apéndice G.

Ejemplo:
Para exhibir una A mayuscula, escriba el
ndmero hexadecimal 41 en la direccién de
memoria identificada por la instruccién

LCD.

Segundo digito

> O 0o ~NOoO O MNWNERO

9y,

mmmQOOoO
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Programa ejemplo: Alarma mostrada con la la fecha y hora que ocurrié

El programa siguiente mostrard el mensaje "Alarma 1" en la linea K1 de la pantalla del visor y
en la linea K2 la fecha y la hora

Se utiliza la instruccién diferencial positiva (PDd) o “one-shot”, para se muestre el mensaje pero
no bloquee otros mensajes u opciones del mend. Apriete la tecla MENU o ESC para que el
texto del mensaje del alarma desaparezca

Co C1
| | ( )
1] PP
Cc1
| LCD
P Line Number: K1
"Alarma 1"
LCD
Line Number: K2
_date:us " " _time:12

(END)

o >
o=
- o
o =
w 3
-

1
0 2 5 : 23PM
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Programa ejemplo: alarma con datos embutidos de la memoria V

En este ejemplo, el texto de la notificacién de alarma se muestra junto con el contenido de

V2500. El sufijo "B" se agrega a la direccién de memoria (V2500:B) para hacer que los datos
sean mostrados como nimero BCD.

En el primer ejemplo, el texto de alarma se carga directamente con la instruccién LCD. En el

segundo ejemplo, el texto de alarma se carga en la memoria V y se usa la instruccién LCD para
apuntar a ese texto.

Nota: Al usar la instruccion LCD para mostrar V2000:R, hay un limite de tres caracteres de texto porque
V2000:R utiliza 13 caracteres.

"One-shot" Alarma 1

Active Alarma 1
Cco C1
| ] (
11 (Pp)
"One-shot"Alarm 1
C1
| LCD
b Line Number: K1
"Alarma 1"
LCD
Line Number: K2
"Parts=" V2500:B
(|
\END)
Al arma 1
Parts = 2 4 37
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Programa ejemplo: Texto de alarma con datos embutidos de la memoria V
Este ejemplo de programa utiliza la instruccién VPRINT para escribir el texto ASCII (en la
secuencia apropiada de caracteres) a V10000 y a V10010. La instruccién LCD se utiliza como
un puntero a la direccién de memoria V en donde reside el texto para cada linea del visor.

"One-shot" de Alarma 2

Active Alarma 2
Co C1
| | (
1] (o)
"One-shot" de Alarma 2
|C1| VPRINT
| Byte Swap: None
"Print to" Address: V10000
"Alarma 2
VPRINT
Byte Swap: None
"Print to" Address: V10010
"One-shot" de Alarma 2 "Parts =" V2500:B "
C1 LCD
| ]
1] Line Number: K1
Starting V Memory Address: V10000
Number of Characters: K16
LCD
Line Number: K2
Starting V Memory Address: V10010
Number of Characters: K16
(eno)
\END
Al arma 2
Parts = 3 589
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